
Legierung Typ Farbe Zusammensetzung in Gewichtsanteile %
Co Cr W Si Mn

Microlit isi Dentalgusslegierung silber- 61,1 27,8 8,5 1,7 < 0,5
auf Kobalt-Basis, Typ 3 farben

Dichte Schmelzintervall Vickershärte 0,2%- Bruchdehnung WAK 25 - 600° C Elastizitäts-
g / cm3 ° C HV 10 Dehngrenze % 10-6 K-1 modul

MPa GPa

8,6 1320 -1420 280 620 10,2 14,1 190

Technische Daten:

Gießtemperatur Vorwärmtemperatur Fügetechnik Keramiken
° C ° C

Laserschweißen konventionelle Keramiken,
1470 900 Löten z. B. Nuance 850

Verarbeitungshinweis:

Verarbeitungsanleitung
Microlit isi

Sofern Sie den Inhalt dieser Gebrauchsanweisung nicht vollständig 
verstehen, wenden Sie sich bitte vor der Anwendung des Produktes 
an unseren Kundenservice.
Wanneer u de inhoud van deze gebruiksaanwijzing niet helemaal 
begrijpt, wendt u zich dan voordat u het product gaat gebruiken tot
onze klantenservice.
Se não compreender bem o conteúdo destas instruções de utilização,
contacte o nosso serviço de assistência ao cliente, antes de usar o produto.
Si tiene alguna duda en relación con estas instrucciones de uso, consulte
a nuestro servicio al cliente antes de utilizar el producto.
W przypadku niezrozumienia treści niniejszej instrukcji obsługi w całości
prosimy o skontaktowanie się z naszym biurem obsługi klienta przed
użyciem produktu.
Mikäli et täysin ymmärrä tämän käyttöohjeen sisältöä, ota ennen 
tuotteen käyttöä yhteyttä asiakaspalveluumme.
Om ni inte förstår innehållet i bruksanvisningen fullständigt, ber vi er
kontakta vår kundservice innan ni använder produkten.
Pokud dobře nerozumíte obsahu návodu k použití, obraťte se prosím
před použitím produktu na náš zákaznický servis.
Ak dobre nerozumiete obsahu návodu na použitie, obráťte sa prosím
pred použitím produktu na náš zákaznícky servis.
„If there is anything in this patient information leaflet that you do not
understand, please contact our customer service department before
using the product.“
E�ν δεν καταν�ε	τε πλ�ρως τ� περιε��µεν� τ�υ παρ�ντ�ς
εγ�ειριδ	�υ, πριν �ρησιµ�π�ι�σετε τ� πρ�ϊ�ν απευΘυνΘε	τε
στην υτηρεσ	α ε�υπηρ�τησης πελατ�ν της εταιρ	ας µας.

Si vous ne comprenez pas le mode d’emploi dans son intégralité, veuillez
vous adresser à notre service client avant d’utiliser le produit.
Hvis de ikke helt forstår indholdet af denne brugsanvisning, bedes De
henvende Dem til vores kundeservice, inden De tager produktet i brug.
Jei Jūs šios vartojimo instrukcijos turinį ne visiškai suprantate, prašom
prieš panaudojant produktą kreiptis į klientų aptarnavimo skyrių.
Če navodila za uporabo niste popolnoma razumeli, vas prosimo, da se
še pred uporabo izdelka posvetujete z našo servisno službo.
Amennyiben e használati utasítás tartalmát nem érti teljesen, akkor a
termék használata előtt kérjük, forduljon ügyfélszolgálatunkhoz.
Qualora non abbiate compreso perfettamente il contenuto delle presenti
istruzioni per l’uso, Vi preghiamo di rivolger Vi al nostro servizio di 
assistenza clienti prima di utilizzare il prodotto.

1. Indikation
Microlit isi ist eine biokompatible CoCr-Aufbrennlegierung. Sie ist
sowohl für die Herstellung von Kronen und Brücken als auch für die
Frästechnik geeignet. Microlit isi zeichnet sich durch ein ausge-
zeichnetes Fließverhalten, eine sehr gute Bearbeitbarkeit und eine
ungewöhnlich niedrige Härte aus.

2. Modellation
Die Gerüstmodellation erfolgt nach den gewohnten Grundsätzen, 
stabile Interdentalverbindungen müssen beachtet werden. Um 
einen „Hitzestau“ bei Keramikverblendungen zu vermeiden, sollten
Brückenglieder mit Metallgirlanden versehen werden. Für Composit-
Verblendungen müssen die Gerüste mit Retentionen vorbereitet 
werden.

3. Anstiftung
Microlit isi kann mit der direkten oder indirekten Anstiftmethode 
verwendet werden. Für die Anstiftung zum Objekt runde Wachs-
profile mit 3 - 4 mm Ø und 2 cm Länge verwenden. Für die Ver-
teilerkanäle sind runde Wachsprofile mit 5 mm Ø geeignet.

4. Einbetten
Microlit isi kann nur in phosphatgebundener Einbettmasse (z. B.
AlphaCast MP) vergossen werden. Die entsprechenden Herstelleran-
gaben müssen beachtet werden. Bei Verwendung eines Metallringes 
müssen die Muffelgrößen 1 und 3 mit ein bzw. zwei trockenen Vlies-
einlagen und ab Muffelgröße 6 mit drei Vlieseinlagen versehen 
werden.

5. Vorwärmen
Die Vorwärmintervalle erfolgen nach Angaben der Einbettmassen-
hersteller. Die Endtemperatur von 900° C sollte je nach Muffelgröße
und Beschickungsmenge des Ofens 45 - 60 Minuten gehalten werden.

6. Gießen
Mirolit isi kann in herkömmlichen Gussanlagen (Niederfrequenz-
Schmelzanlage, Vakuum-Druckguss) oder mit der offenen Flamme
geschmolzen werden. Für Microlit isi einen gesonderten keramischen
Schmelztiegel verwenden, um Verunreinigungen durch andere 
Legierungen zu vermeiden. Die Muffel sollte nach dem Guss auf
Raumtemperatur abkühlen.

7. Abstrahlen
Das Abstrahlen erfolgt mit Aluminiumoxid 50 -110 µm bei 2 bar im
45° Winkel.

8. Bearbeitung
Nach dem Guss wird die Ausarbeitung mit sauberen Hartmetallfräsen
empfohlen, die max. Drehzahl sollte 25.000 U / min betragen.

9. Hinweis
Schleifstäube nicht einatmen (Gefahr von Lungenschäden). Wir emp-
fehlen das Tragen von Staubmasken.

10. Politur
Für die Politur empfehlen wir die Gummipolierer Standard, Polier-
paste, Bürsten und Baumwollschwabbel von Schütz Dental. Zum 
Glätten und Mattieren der Okklusalflächen sind Unifix-Polierer ge-
eignet. Anschließend die Gussobjekte mittels Ultraschallgerät oder
Dampfstrahler reinigen.

11. Keramiken
Microlit isi kann mit allen konventionellen hochschmelzenden 
Keramikmassen (z. B. Nuance 850) mit geeignetem WAK-Bereich 
verblendet werden. Höchste empfohlene Brenntemperatur 980° C.
Den entsprechenden Herstellerangaben ist Folge zu leisten. Wir emp-
fehlen die Verwendung des NE-Bonders von Schütz Dental. Brand-
führungen über 980° C sind zu vermeiden.

12. Fügetechniken
Objekte aus Microlit isi können sowohl gelötet als auch gelasert 
werden. Wir empfehlen für Lötungen als Vorlot Microlit L1. Wir emp-
fehlen auf die Verwendung eines Nachlots zu verzichten. Für die Laser-
schweißung ist z. B. der CoCr-Laserschweißdraht von Schütz Dental
geeignet.

13. Lagerbedingungen
trocken lagern

Nebenwirkungen:
Unerwünschte Nebenwirkungen dieses Medizinprodukts sind bei 
sachgemäßer Verarbeitung und Anwendung äußerst selten zu erwarten.
Immunreaktionen (z. B. Allergien) oder örtliche Missempfindungen 
können prinzipiell jedoch nicht vollständig ausgeschlossen werden. 
Sollten Ihnen unerwünschte Nebenwirkungen – auch in Zweifelsfällen –
bekannt werden, bitten wir um Mitteilung.

Gegenanzeigen / Wechselwirkungen:
Bei Überempfindlichkeiten des Patienten gegen einen der Bestandteile darf
dieses Produkt nicht oder nur unter strenger Aufsicht des behandelnden
Arztes / Zahnarztes verwendet werden. Bekannte Kreuzreaktionen oder
Wechselwirkungen des Medizinprodukts mit anderen bereits im Mund
befindlichen Werkstoffen müssen vom Zahnarzt bei Verwendung berück-
sichtigt werden.

Hinweis:
Geben Sie bitte alle o. g. Informationen an den behandelnden Zahnarzt
weiter, falls Sie dieses Medizinprodukt für eine Sonderanfertigung ver-
arbeiten.

Bitte beachten Sie sämtliche Hinweise der Verarbeitungsanleitung!

1. Indication
Microlit isi is a biocompatible CoCr ceramic alloy, suitable for the 
production of crowns and bridges as well as for the milling technique.
Microlit isi is distinguished by its excellent flow behavior, its ready
machinability and the particularly low hardness.

2. Modeling
The frame is fashioned conventionally, ensuring stable interdental
connections. In order to avoid heat accumulation when firing ceramic
veneers, a metallic guard should be attached to the object lingually 
or palatally. For veneering with composites, the frame must be 
prepared with retentions.

3. Sprueing
Microlit isi can be cast with direct or indirect sprueing. The object is
sprued with round wax profiles with a diameter of 3 - 4 mm and a
length of 2 mm. Round wax profiles with a diameter of 5 mm are used
for the distribution sprues.

4. Investment
Microlit isi can only be cast in phosphate-bonded investment 
material (e. g. AlphaCast MP). Please follow the manufacturer's
instructions. When using a metal casting ring, one or two fleece inlays
are necessary for muffle sizes 1 and 3, three fleece inlays are recom-
mended to be used in muffle size 6.

5. Preheating
Preheat in the intervals specified in the processing instructions of the
investment material. The final temperature of 900° C should be held
for 45 - 60 min., depending on the muffle size and the number of 
muffles preheated concurrently.

6. Casting
Mirolit isi can be melted in conventional casting systems (low 
frequency melting, vacuum pressure casting) or over an open flame.
In order to avoid contamination, always use a separate ceramic 
crucible to melt Mirolit isi. After casting, the muffle should be cooled
down to room temperature. 

7. Sand-blasting
Sand-blast with aluminium oxide 50 -110 µm at 2 bar in 45° angle.

8. Finishing
For finishing, we recommend using clean carbide mills at max. 25,000
rpm.

9 Please note
Do not inhale dust during trimming (risks lung injury). We recommend
wearing a dust mask.

10. Polishing
We recommend the use of standard rubber polishers, polishing 
paste, brushes and cotton buff (Schütz Dental). Unfix polishers are 
suitable for smoothing and matting the occlusal surfaces. After 
polishing, clean the objects with a steam or ultrasound cleaner.

11. Ceramics
All conventional high-fusing ceramics (e. g. Nuance 850) with a 
suitable CTE can be used to veneer Microlit isi. Highest recommended
firing temperature: 980° C. Please follow the manufacturer's instruc-
tions. We recommend the use of NE-bond (for non-precious alloys) by
Schütz Dental.

12. Joining techniques
Objects cast from Microlit isi can be soldered or lasered. For soldering,
we recommend to use Microlit L1. We recommend to refrain from
using a post-solder. The CoCr welding wire by Schütz Dental, for
instance, is suitable when laser welding Microlit isi.

13. Storage
Keep in a dry place

Side effects:
When properly used, this medical device should not cause any un-
wanted side effects. Immune reactions (e. g. allergies) and local discom-
fort, however, cannot be ruled out completely. Please notify us, should any
unwanted side effects of this product become known to you – even in case
of doubt. 

Contraindications / interactions:
We do not recommend the use of this product, if the patient shows hyper-
sensitivity against one or more components of Microlit isi. The dentist must
consider known crossreactions or interactions of this medical device with
other materials already situated inside the patient's mouth.

Note:
Please provide the dentist with the above information if you plan to use
this product for a custom restoration.

Please read all instructions carefully before using Microlit isi!

Processing instructions
Microlit isi

Microlit isiMicrolit isi
Verarbeitungsanleitung / Processing instructions

Casting temperature Preheating temperature Joining technique Ceramics
° C ° C

laser welding conventional ceramics,
1470 900 soldering e. g. Nuance 850

Processing instructions:

Alloy Type Color Composition in weight proportion %
Co Cr W Si Mn

Microlit isi Cobalt-based, type 3 silber- 61,1 27,8 8,5 1,7 < 0,5
dental casting alloy farben

Density Melting range Vicker's hardness 0,2%-yield Elongation CTE 25 - 600° C E-Module
g / cm3 ° C HV 10 strength at break 10-6 K-1 GPa

MPa %

8,6 1320 -1420 280 620 10,2 14,1 190

Technical data:

Schütz Dental GmbH
Dieselstr. 5-6 · 61191 Rosbach/Germany

Telefon: +49 (0) 6003 814-0 · Fax: +49 (0) 6003 814-906
info@schuetz-dental.de · www.schuetz-dental.de
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