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t@.max’°System -
wszystko, czego potrzebujesz

IPS e.max — jeden system dla wszystkich prac
IPS e.max to innowacyjny system catoceramiczny, ktory pozwala na wykonanie wszelkich prac
tego typu — poczgwszy od cienkich licowek az po 10-punktowe mosty.

Materiaty wchodzace w sktad systemu IPS e.max gwarantujg uzyskanie duzej estetyki i
wytrzymatosci; mozna je stosowac zardwno w technologii ttoczenia, jak i technologii CAD/CAM.
System ten zawiera innowacyjng ceramike szklang na bazie dwukrzemianu litu, przeznaczona
przede wszystkim do wykonywania rekonstrukcji pojedynczych zebdw oraz bardzo wytrzymaty
tlenek cyrkonu, stosowany do wykonywania duzych mostéw.

Kazdy przypadek ma swoje indywidualne wymagania i cele - a IPS e.max pozwala je spetnic,
poniewaz dzieki komponentom tego systemu otrzymujemy doktadnie to, czego nam potrzeba:

- W technologii ttoczenia wykorzystywana jest ceramika szklana IPS  e.max. Press na bazie
dwukrzemianu litu oraz pastylki z zawierajgcej fluoroapatyt ceramiki szklanej IPS e.max ZirPress,
przeznaczone do szybkiego i efektywnego nattaczania na podbudowy z tlenku cyrkonu.

- W technologii CAD/CAM, w zaleznosci od przypadku, wykorzystywana jest innowacyjna ceramika
szklana IPS e.max. CAD w postaci bloczkéw na bazie dwukrzemianu litu lub bardzo wytrzymaty
tlenek cyrkonu IPS e.max ZirCAD.

- Dopetnieniem systemu jest nanoczasteczkowa ceramika IPS e.max Ceram na bazie
fluoroapatytu, stosowana do charakteryzacji/licowania wszystkich komponentéw IPS e.max —
niezaleznie od tego, czy jest to ceramika szklana, czy tlenkowa.

IPS e.max CAD

Odcienie i stopien przeziernosci bloczkéw IPS e.max CAD zostaty opracowane na podstawie
systemu kolorystycznego IPS e.max.

Bloczki IPS e.max CAD dostepne sa w trzech réznych stopniach nieprzeziernosci, przy czym
nieprzezierne bloczki MO stosowane sg w laboratorium protetycznym (naktadanie warstw).
Natomiast przezierne bloczki LT | HT nadajg sie do stosowania chairside (malowanie). Stopien
przeziernosci nalezy dobrac w zaleznosci od wymagan klinicznych (wskazanie, kolor kikuta,
pozadany kolor zeba) danego przypadku.




:e.maX®° CAD -

Informacia o produkcie

Materiat

IPS e.max CAD to bloczki z ceramiki szklanej na bazie
dwukrzemianu litu, przeznaczone do technologii CAD/CAM.
Proces wytwarzania gwarantuje uzyskanie catkowicie
jednorodnych bloczkéw.

Bloczek w stanie wstepnie skrystalizowanym (,,niebieskim”)
mozna bardzo tatwo opracowac w urzagdzeniu CAD/CAM. Bloczek
w stanie wstepnie skrystalizowanym ma charakterystyczny, biaty
kolor przechodzacy przez odcien niebieski az po tonacje
niebiesko-szara. Kolor ten jest uzalezniony od sktadu i struktury
ceramiki szklanej. Wytrzymato$é materiatu w tym stanie wynosi
130-150 MPa i jest tym samym poréwnywalna z innymi
dostepnymi obecnie na rynku bloczkami ceramiki szklanej. Po
wycieciu uzupetnienia z bloczkéw nastepuje jego krystalizacja w
piecu do ceramiki Ivoclar Vivadent (np. Programat® CS). Proces
krystalizacji jest fatwy do przeprowadzenia i w przeciwienstwie
do innych systeméw CAD/CAM wykonane w ten sposob
uzupetnienia nie kurczg sie i nie wymagaja czasochtonnego
procesu infiltracji, a cato$¢ procesu trwa okoto 20-25 minut.
Krystalizacja w temperaturze 840 °C powoduje zmiany w
strukturze ceramiki, nastepuje wzrost krysztatéw dwukrzemianu
litu. Zwigzane z tym zageszczenie 0 0,2% jest juz przewidziane w
oprogramowaniu CAD i uwzglednione w procesie wycinania
uzupetnienia. Dzieki zmianom w strukturze wzrasta wytrzymatos¢
materiatu do 360 MPa oraz uzyskuje on odpowiednie wtasciwosci
optyczne.

Bloczki IPS e.max CAD charakteryzuja sie naturalng jasnoscia.
Dzieki przeziernosci i réznorodnosci odcieni mozna bez problemu
wykonac z tej ceramiki szklanej uzupetnienia w petnym ksztatcie
anatomicznym.

IPS e.max CAD Lithium Disilicate

WRC (100-400°C) [10-6/K] 10.2
WRC (100-500°C) [10-6/K] 10.5
Odpornosé na zginanie (dwuosiowo) [MPa]* 360
Odporno$é na pekanie [MPa m®?] 2.25
Modut E [GPa] 95
Twardos$¢ Vickersa [MPa] 5800
Rozpuszczalnosé chem. [g/cm?]* 40
Temperatura krystalizacji [°C] 840/1544

*Zgodnie z 1SO 6872



Zastosowanie

— licowki

—inlay

—onlay

— korony czesciowe

— korony w odcinku przednim i bocznym

— nadbudowy implantologiczne dla pojedynczych uzupetnien
(odcinek przedni i boczny)

— petne licowanie koron protetycznych zebdw
trzonowych

— bardzo gteboka preparacja poddzigstowa

— pacjenci z silnie zredukowanym uzebieniem

— bruksizm

— wszystkie inne przypadki, ktére nie zostaty
wymienione we wskazaniach

Aby uzyskac¢ sukces w pracy z materiatem IPS e.max CAD

nalezy unikaé nastepujgcych sytuacji:

— zanizanie minimalnej grubosci

— wycinanie bloczkéw w niekompatybilnym systemie
CAD/CAM

— przeprowadzanie procesu krystalizacji w
niewyregulowanym piecu do ceramiki

— przeprowadzanie procesu krystalizacji w nieodpowiednim
lub niezalecanym piecu do ceramiki

— przeprowadzanie procesu krystalizacji w piecu o wysokiej
temperaturze (np. Sintramat)

— mieszanie IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades i Stains z
innymi ceramikami dentystycznymi (np. IPS e.max Ceram
Glaze, Stains i Essencen)

W przypadku alergii na jeden ze sktadnikéw nalezy
zrezygnowac z wykonania uzupetnienia protetycznego
materiatem IPS e.max CAD.

Sktad

— IPS e.max CAD bloczki
sktad: SiO,
pozostate sktadniki: Li,0, K,0, MgO, Al,03, P,Os i inne tlenki

—IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades i Stains
sktad: tlenki, glikole

—IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray
sktad: tlenki, propanol; gaz: izobutan

—IPS e.max CAD Crystall./Glaze ptyn
sktad: butanodiol

—IPS e.max CAD Crystall./Add-On
sktad: tlenki

—IPS e.max CAD Crystall./Add-On ptyn
skfad: woda, propylenglikol i chlorek

—IPS Object Fix Putty / Flow
sktad: tlenki, woda, Srodek zageszczajacy

— IPS Contrast Spray Chairside (blue-lemon, creme-lemon)
sktad: preparat barwigcy w etanolu; gaz: fluorowany
weglowodor

- IPS Ceramic zel wytrawiajacy
sktad: kwas fluorowodorowy (ca. 5%)

— Podczas opracowywania uzupetnienia ceramicznego nalezy
unika¢ wdychania pytu. Nalezy uzywac wyciggu i maski
ochronne;j!

— Zel wytrawiajacy IPS Ceramic zawiera kwas fluorowodorowy.
Ze wzgledu na dziatanie draznigce i szkodliwe dla zdrowia
nalezy unika¢ kontaktu ze skdrg, oczami i odziezg. Zel
wytrawiajacy przeznaczony jest tylko do uzytku
specjalistycznego i nie moze byc¢ stosowany wewnatrz jamy
ustne;j.



Dane naukowe

Dodatkowe dane naukowe (np. odpornos¢, abrazja, biokompatybilno$é¢) mozna znalezé w
,Dokumentacji naukowej IPS e.max CAD”, w ktdrej przedstawiono ponadto badania opisujgce
zastosowanie kliniczne ceramiki IPS e.max CAD. Dokumentacje naukowa mozna otrzymacé w
firmie Ivoclar Vivadent.

Informacje uzupetniajgce na temat materiatéw catoceramicznych znajdujg sie w czasopismie
Ivoclar Vivadent Report nr 16.
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ranslucency

Koncepcja bloczkéw

Bloczki PS e.max CAD dostepne sg w kolorach klucza A-D oraz kolorach zebdw po wybielaniu Bleach
BL w trzech réinych stopniach przeziernosci (HT, LT MT) i w dwéch wielkosciach (112, C14).
Zasadniczo pod wzgledem technicznym z kazdego bloczku mozna wykonaé wszystkie rodzaje
uzupetnien. W przypadku metody chairside (technika malowania) stosuje sie bloczki IPS e.max CAD
HT oraz IPS e.max CAD LT.

Jednakze z powoddw estetycznych (stopien przeziernosci) zaleca sie nastepujgce wskazania oraz
techniki pracy dla poszczegolnych bloczkéw:

l Metoda obrdbki Wskazania
A Korony w Korony w
Malowanie : Cut-Back : Nakfadanie Inlay Onlay Licowki Korony odc‘., odc‘.,
warstw?) czgsciowe | | odnim | bocznym

............................................................................................

...............................................................................................

...............

1) zastosowanie labside
* do drugiego zeba przedtrzonowego

IPS e.max CAD HT (High Translucency)

Bloczki HT dostepne sg w 16 kolorach klucza A-D oraz 4 kolorach dla zebéw po wybielaniu BL i
dwoch wielkosciach (112, C 14). Ze wzgledu na swojg wysoka przeziernos$¢ idealnie nadajg sie do
wykonywania mniejszych uzupetnien (np. inlay i onlay). Uzupetnienia z bloczkéw HT charakteryzujg
sie naturalnym efektem kameleona oraz niespotykang adaptacja do tkanek twardych zeba.

IPS e.max CAD LT (Low Translucency)

Bloczki LT dostepne sg w 16 kolorach klucza A-D i 4 kolorach dla zebéw po wybielaniu Bleach BL i
dwach wielkosciach (1 12, C 14). Dzieki znacznej jasnosci, wiekszej niz w przypadku bloczkéw HT,
nadaja sie idealnie do wykonywania wiekszych uzupetnien (np. koron w odcinku przednim i
bocznym). Uzupetniania wykonane z bloczkéw LT charakteryzuja sie naturalnym stopniem jasnosci i
chromatycznoscia. Zapobiega to efektowi szarosci osadzonych uzupetnien. Bloczki LT idealnie
nadajg sie do pracy technikg cut back.

Wiegcej informacji na temat wszystkich komponentéw systemu IPS e.max mozna znalez¢ na stronie internetowej

www.ivoclarvivadent.com!



Partnerzy CAD/CAM

Opracowywanie bloczkédw IPS e.max CAD odbywa sie w autoryzowanych centrach, wyposazonych w systemy
CAD/CAM. W przypadku pytar dotyczacych tego systemu nalezy zgtosic¢ sie do odpowiedniego partnera.

Sirona

The Dental Compan)

Informacje na temat systemu

CEREC® mozna uzyskaé w firmie:

Sirona Dental Systems GmbH
Fabrlkstrasse 31

64625 Benshelm

Germany

E-mail: contact@sirona.de

WWW.sirona.com

CEREC® jest zarejestrowanym znakiem
towarowym firmy Sirona Dental Systems GmbH



mailto:contact@sirona.de
http://www.sirona.com/

Wytyczne dotyczgce preparacji

Gwarancjg sukcesu w pracy z materiatami IPS e.max CAD jest przestrzeganie podanych ponizej wytycznych i

zalecanych minimalnych grubosci.

Basic preparation guidelines for all-ceramic restorations

- no angles or sharp edges

- shoulder preparation with rounded inner edges and/or chamfer preparation

- the indicated dimensions reflect the minimum thickness for IPS e.max CAD restorations

- the incisal edge of the preparation, particularly for anterior teeth, should be at least 10m m (milling tool geometry) in

- ~ - ~ - ~
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Licowka Korona w odcinku przednim

— w miare mozliwosci preparacja powinna obejmowacé
szkliwo

— granicy preparacji na brzegu siecznym nie nalezy
umieszczaé w obszarze powierzchni abrazyjnej i okluzji
dynamiczne;j.

— obszar przyszyjkowy i powierzchnie wargowa nalezy
zredukowac o min. 0,6 mm a brzeg sieczny o min. 0,7
mm.

— pomniejszy¢ ksztatt anatomiczny z zachowaniem podanej
minimalnej grubosci. Preparacja ze stopniem na catym
obwodzie z zaokraglong krawedzig wewnetrzng lub
preparacja ze stopniem zaokraglonym pod katem
10°-30°. Szerokos¢ stopnia/stopnia zaokraglonego min
1,0 mm

— redukcja korony — brzeg sieczny — o min. 1,5 mm

— redukcja od strony przedsionka i jezyka o min. 1,2 mm

— w przypadku mocowania tradycyjnego lub
samoadhezyjnego preparacja powinna posiadac
powierzchnie retencyjne



Inlay (wktad)

r “ r

— zwrdci¢ uwage na kontakty zebdw przeciwstawnych w
okluzji statycznej i dynamicznej

— granica preparacji nie powinna znajdowac sie w
punkcie kontaktu z zebami przeciwstawnymi w zwarciu
centralnym

— w obszarze bruzd minimalna gtebokosc¢ preparacji
powinna wynosi¢ 1,0 mm, a minimalna szerokos¢
preparowanego ubytku 1,0 mm

— ubytek w obszarze stycznym powinien rozszerzaé sie ku
gorze, tak, by miedzy scianami stycznymi ubytku a
planowang powierzchnig styczng wktadu powstat kat
100°-120°. W przypadku bardzo wypuktych
powierzchni stycznych, gdzie niemozliwe jest uzyskanie
wystarczajgcego podparcia poprzez odpowiedni
stopien nalezy zrezygnowac z kontaktéw okluzyjnych w
obszarze listew brzeznych wktadu

Korona czesciowa

— zwrdci¢ uwage na kontakty zebdw przeciwstawnych w
okluzji statycznej i dynamicznej

— granica preparacji nie powinna znajdowac sie w
punkcie kontaktu z zebami przeciwstawnymi w zwarciu
centralnym

— w obszarze guzkdw zwrdci¢ uwage na minimalng
wymagana ilos¢ miejsca 1,5 mm

— preparacja ze stopniem na catym obwodzie z
zaokraglong krawedzig wewnetrzng lub preparacja ze
stopniem zaokraglonym pod katem 20°-30°. Szerokos¢
stopnia/stopnia zaokrgglonego min. 1,0 mm
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Onlay (naktad)

— zwrécié¢ uwage na kontakty zebdw przeciwstawnych w
okluzji statycznej i dynamicznej

— granica preparacji nie powinna znajdowac sie w punkcie
kontaktu z zebami przeciwstawnymi w zwarciu
centralnym

— w obszarze bruzd minimalna gtebokos¢ preparacji
powinna wynosi¢ 1,0 mm, a minimalna szerokos¢
preparowanego ubytku 1,0 mm

— ubytek w obszarze stycznym powinien rozszerzac sie ku
gbrze, tak, by miedzy Scianami stycznymi ubytku a
planowang powierzchnig styczng naktadu powstat kat
100°-120°. W przypadku bardzo wypuktych powierzchni
stycznych, gdzie niemozliwe jest uzyskanie
wystarczajgcego podparcia poprzez odpowiedni stopien
nalezy zrezygnowac z kontaktéw okluzyjnych w obszarze
listew brzeznych naktadu

— zaokragli¢ krawedzie wewnetrzne i przejscia, aby
zapobiec powstawaniu naprezen w ceramice

— nie wykonywac preparacji typu Slice-Cut i preparacji z
nieréwna krawedzig

— w obszarze guzkéw zwrdci¢ uwage na minimalng
wymagang ilo$¢ miejsca 1,0 mm

Posterior crown

— zredukowad ksztatt anatomiczny z zachowaniem podanej
minimalnej grubosci. Preparacja ze stopniem na catym
obwodzie z zaokraglong krawedzig wewnetrzng lub
preparacja ze stopniem zaokraglonym pod katem 10°-30°.
Szeroko$¢ stopnia/stopnia zaokrgglonego min. 1,0 mm

— redukcja korony — brzeg sieczny — o min. 1,5 mm

— redukcja od strony przedsionka i podniebienia/jezyka o
min. 1,5 mm

— w przypadku mocowania tradycyjnego lub
samoadhezyjnego preparacja powinna posiadac
powierzchnie retencyjne



c¢e.max®° CAD

Schemat

leczenia

Schemat leczenia

Etapy

Dobér koloru

Rejestracja sytuacji
wewnatrzustnej

Wycinanie

Przygotowanie
do krystalizacji

Charakteryzacja/
glazura/korekta

Wypalanie taczone
(krystalizacja/glazura)

Przygotowanie
do mocowania

Mocowanie
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Produkty Ivoclar Vivadent

Dobér koloru IPS e.max Press/CAD HT i LT klucz
koloréw mas: w celu optymalnego
dobrania koloru bloczku.

Dobér koloru IPS® Natural Die Material w
kikuta celu okreslenia koloru kikuta
oszlifowanego zeba

OptraGate®

Utatwia dojscie i poszerza pole zabiegu dzieki przytrzymaniu
warg i policzkéw

IPS® Contrast Spray Chairside (blue-lemon, creme-lemon)
Pozwala na optymalna rejestracje sytuacji poprzez doktadne
odtworzenie krawedzi

Virtual® CADDbite Registration

Materiat do rejestracji zwarcia, ktéry mozna zeskanowac
uzyskujac dane dla oprogramowania

IPS e.max CAD bloczki
Bloczki z ceramiki szklanej na bazie dwukrzemianu litu dla
technologii CAD/CAM

IPS e.max CAD Crystallization Tray/Pins
Specjalne sztyfty stosowane w procesie krystalizacji
ceramiki IPS e.max CAD

IPS®Object Fix Putty/Flow

Pasty o réznej lepkosci pomocne podczas wypalania,
stosowane w procesie krystalizacji IPS e.max CAD

IPS e.max CAD Crystall/Shades, Stains Glaze i Glaze ptyn
Specjalne farbki do malowania o konsystencji pasty dla IPS
e.max CAD przeznaczone do indywidualizacji powierzchni w
stanie “niebieskim”

IPS e.max CAD Crystall/Glaze Spray

Specjalna glazura w postaci spray’u dla IPS e.max CAD

IPS e,max CAD Crystall/Add-On i Add-On ptyn

Specjalne masy korekcyjne dla IPS e.max CAD

Programat® CS
Kompaktowy, fatwy w obstudze piec do wypalania z funkcja
prézni przeznaczony do gabinetéw stomatologicznych

IPS® Ceramic zel wytrawiajacy

Przeznaczony do uzyskiwania powierzchni retencyjnych na
uzupetnieniach catoceramicznych

Monobond-$

Powoduije silanizacje powierzchni taczenia na wytrawionym
uzupetnieniu catoceramicznych

Variolink® Veneer, Variolink Il, Multilink® Automix
Sprawdzony adhezyjny kompozyt mocujgcy

Vivaglass® CEM

Estetyczny cement szklano-jonomerowy do mocowania
tradycyjnego

bluephase®

Bezprzewodowa lampa LED o duzej mocy i szerokim

* 1akres produktow moze sig zmieniac w zaleznosci od kraju



Dobor koloru — kolor zeba, kolor kikuta

Istotnym warunkiem dla naturalnie wygladajgcego uzupetnienia jest jego doskonata integracja w
jamie ustnej pacjenta. Aby uzyskac taki efekt konieczne jest przestrzeganie — zaréwno ze strony
lekarza jak i technika dentystycznego — nastepujacych wytycznych i wskazéwek.

Na ostateczng estetyke uzupetnienia catoceramicznego wptywa:

o kolor kikuta (kikut naturalny, nadbudowa kikuta, tgcznik, implant)
o kolor uzupetnienia (kolor podbudowy, licowanie, charakteryzacja)
¢ kolor materiatu mocujacego

Podczas wykonywania estetycznych uzupetnien nie nalezy zapominac o istotnym wptywie koloru
kikuta na ostateczny efekt kolorystyczny uzupetnienia. Z tego wzgledu nalezy okresli¢ nie tylko
kolor zeba, lecz takze kolor kikuta i na tej podstawie wybrac bloczek ceramiczny o odpowiedniej
barwie. Ma to istotne znaczenie zwtaszcza w przypadku silnie przebarwionych kikutéw lub
nadbudéw w innym kolorze, niz kolor zeba. Pozgdany efekt estetyczny mozna uzyskaé tylko dzieki
prawidtowemu okresleniu koloru kikuta.
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Dobor koloru na podstawie zeba naturalnego
Po oczyszczeniu zebdw nalezy okresli¢ ich kolor przy pomocy klucza koloréw, przyjmujac jako wzoér
nieoszlifowany jeszcze zab lub zeby sgsiednie. Podczas doboru koloru nalezy okresli¢ takze
indywidualne cechy zeba. Jezeli zaplanowano na przyktad preparacje pod koroneg, nalezy okresli¢
takze kolor szyjki. Kolor nalezy dobierac¢ przy swietle dziennym, aby wynik byt maksymalnie zblizony
do naturalnego wygladu zeba. Pacjent nie powinien mie¢ na sobie zbyt jaskrawych ubran, réwniez
usta nie mogg by¢ pokryte pomadka.

Okreslenie koloru kikuta

Aby uzyskac pozadany kolor zeba, nalezy okresli¢ odcien kikuta przy pomocy klucza koloréw IPS
Natural Die Material. Dzieki temu lekarz moze wybra¢ odpowiedni bloczek IPS e.max CAD,
uwzgledniajacy kolor oraz stopien przeziernosci w zaleznosci od wskazania. :
Aby wybra¢ odpowiedni bloczek nalezy zapoznad sie z tabelg na str. 49. a0f® B ﬂ ||

Przyktad wptywu koloru kikuta
Korona IPS e.max CAD HT B1 umieszczona na kikutach o réznym kolorze

1

-

3| ~nE

Jaki wybra¢ bloczek?

Aby wybra¢ odpowiedni bloczek nalezy zastosowaé
nastepujace kryteria:

1.Pozadany kolor zeba

2. Kolor kikuta lub kolor tgcznika

3. Rodzaj uzupetnienia

4. Grubos¢ uzupetnienia lub gtebokos¢ preparacji

5. Metoda wykonania (technika malowania, technika cut-back)
6. Materiat mocujacy

Aby wybra¢ odpowiedni bloczek nalezy zapoznac sie z tabelg na stronie 49!
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Rejestracja sytuacji wewnatrzustnej

Aby utatwic sobie dostep do wnetrzna jamy ustnej nalezy
postuzy¢ sie OptraGate®. Optra Gate to kliniczny element
pomocniczy, dzieki ktéremu mozna przytrzymac policzki i
rozszerzy¢ usta. W ten sposdb mozna utatwic¢ sobie dostep do
jamy ustnej i polepszy¢ kontrole wilgotnosci w tym rejonie.

IPS® Contrast Spray Chairside przeznaczony jest do przygotowania jamy
ustnej przed optyczna rejestracjg sytuacji. Przy pomocy IPS Contrast
Spray Chairside wyréwnane zostajg rézne wtasciwosci optyczne zeba
naturalnego (zebiny i szkliwa), aby uzyskaé rejestracje jak najlepszej
jakosci. Optymalna geometria obracanej kaniuli jednorazowej pozwala
na dotarcie do preparacji. IPS Contrast Spray dostepny jest w kolorze
niebieskim i kremowym i w obu przypadkach ma cytrynowy smak. &

Virtual® CADbite to materiat przeznaczony do rejestracji :
zwarcia, posiadajacy potyskujaca powierzchnie, Virtaal ]
gwarantujaca optymalny wynik skanowania : 2
(przeciwzgryzu).

Wycinanie

Do wycinania uzupetnienia nalezy zastosowac bloczek IPS e.max CAD,
odpowiadajgcy danej sytuacji klinicznej. Sytuacja kliniczna decyduje nie tylko o
wyborze bloczka w odpowiednim kolorze, lecz takze o jego odpowiedniej
wielkosci. Po wybraniu odpowiedniego bloczka nalezy zamontowad go w
urzadzeniu CAM, a nastepnie wycigc.
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Przygotowanie do krystalizacji

IPS Object Fix Putty i IPS Object Fix Flow to masy o réznej lepkosci pomocne

przy wypalaniu uzupetnien IPS e.max CAD podczas procesu krystalizacji. Pasty te
przeznaczone sg do mocowania i stabilizacji uzupetnienia na sztyftach IPS e.max
CAD Crystallization Pin.
IPS Object Fix Putty i IPS Object Fix Flow mozna fatwo _"i
natozy¢ i po zakoriczeniu procesu wypalania usungc. 533

W te max CAD
4 Crystaiization Tray

Characterization / Glaze / Adjustments
Charakteryzacje uzupetnienia IPS e.max CAD nalezy /
wykonac przy pomocy materiatéw . »

IPS e.max CAD Crystall./Shades i Stains.
Dostepnych jest 7 mas IPS e.max CAD Crystall./Stain
oraz 5 IPS e.max CAD Crystall./ Shades.

Do odtworzenia brzegu siecznego przeznaczone sg 2 masy

IPS e.max CAD Crystall./Shade Incisal, ktére pozwalajg podkresli¢
optyczng gtebie i przeziernos$¢ w czesci siecznej zeba.

Do rozrabiania mas IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains i glazury w
pascie przeznaczony jest ptyn IPS e.max CAD Crystall./Glaze.

=

Do glazurowania uzupetnien IPS e.max CAD mozna zastosowac glazure
w pascie IPS e.max CAD Crystall./Glaze lub glazure w spray’u IPS
e.max CAD Crystall./Glaze Spray.

-

Do skorygowania ksztattéw (np. punktéw stycznych lub kontaktow
okluzyjnych) przeznaczone sg masy IPS e.max CAD Crystall./Add-On. Masy
te nalezy wymiszac z ptynem  IPS e.max CAD Crystall./Add-On, a nastepnie
wypali¢ bezposrednio podczas krystalizacji lub podczas wypalania
korekcyjnego.
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Wypalanie taczone
(krystalizacja/glazura)

Uzupetnienia wykonywane z materiatu IPS e.max. CAD wypalane sg na
specjalnych ptytkach IPS e.max CAD Crystallization Tray i nalezgcych do nich
specjalnych sztyftach IPS e.max CAD Crystallization Pins. Akcesoriate ~ [Jigmefao
pozwalaja na kumulowanie ciepta oraz zapewniaja powolne schtadzanie ..
ceramiki szklanej. e

Do wypalania przeznaczony jest piec Programat CS lub kazdy inny piec firmy
Ivoclar Vivadent przeznaczony do wypalania ceramiki.
Programat CS jest piecem tatwym w obstudze, nadajgcym sie szczegdlnie do

wypalania glazury i przeprowadzania procesu krystalizacji. Dzieki zintegrowanej )
funkcji prézni urzadzenie jest idealnie dostosowane do pracy z bloczkami IPS
e.max CAD. .

Przygotowanie do mocowania

Przygotowanie powierzchni ceramiki do mocowania ma bardzo istotne
znaczenie dla dobrego potaczenia miedzy materiatem mocujgcym a
uzupetnieniem catoceramicznym. Do wytrawiania ceramik szklanych stosuje
sie najczesciej zel wytrawiajacy IPS Ceramic. Wytrawianie powoduje
powstawanie retencyjnych powierzchni oraz zwiekszenie wytrzymatosci
potaczenia miedzy kompozytem mocujgcym a uzupetnieniem [
catoceramicznym.

Zel wytrawiajacy IPS Ceramic mozna stosowac tylko poza jama ustna, Rz
nie wolno stosowac go wewnatrz jamy ustnej. { -

Silanizacja powierzchni potaczenia przy pomocy preparatu Monobond-S
pozwala na uzyskanie intensywnego potgczenia miedzy wytrawionym
materiatem catoceramicznym a kompozytem mocujgcym. Silan ma zatem
istotne znaczenie w uzyskiwaniu wytrzymatosci potgczenia miedzy
uzupetnieniem IPS e.max CAD a tkankg zeba.

Total Etch

Aby przygotowad miejsca preparacji do mocowania adhezyjnego z .
wykorzystaniem kompozytu Variolink nalezy zastosowa¢ materiat Total Etch.
Jest to specjalny zel do wytrawiania zebiny i szkliwa, przeznaczony do

mocowania uzupetnien catoceramicznych. e —
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Mocowanie

Do mocowania uzupetnien IPS e.max CAD mozna, w zaleznosci od wskazan, zastosowa¢ cementowanie tradycyjne,
samoadhezyjne oraz adhezyjne, wybierajac jeden ze sprawdzonych materiatéw firmy Ivoclar Vivadent.

Variolink® Il / Variolink Veneer

Podwadjnie utwardzalny kompozyt mocujgcy Variolink Il juz od ponad 10 lat pozwala
uzyskiwac najlepsze wyniki kliniczne. W przypadku cementowania licbwek stosowany
jest nowy swiattoutwardzalny materiat Variolink Veneer, ktory dzieki specjalnej
koncepc;ji kolorystycznej pozwala rozjasnic lub przyciemnic uzupetnienia ceramiczne.

Multilink® Automix
Uniwersalny, podwdjnie utwardzalny kompozyt do mocowania uzupetnien posiada szerokie spektrum
zastosowania i charakteryzuje sie bardzo duzg wytrzymatoscia. =

Vivaglass® CEM 4

. . . s 1.1
Cement szklano-jonomerowy przeznaczony do cementowania tradycyjnego bardzo wytrzymatych \ i ﬁ
uzupetnien catoceramicznych (ceramika szklana na bazie dwukrzemianu litu oraz ceramika na bazie tlenku ===

cyrkonu). Vivaglass CEM posiada bardzo duzg przeziernoéé i pozwala tym samym na uzyskanie estetycznych =
wynikow.

Mozliwosci cementowania

Cementowanie Cementowanie Cementowanie
adhezyjne samoadhezyjne tradycyjne

Licowki e _ _

Inlay, onlay, korony v . _
czesciowe

Korony w odcinku 7 J/ 7
przednim

Korony w odcinku
bocznvm v v/ v

Do polimeryzacji kompozytéw swiattoutwardzalnych i podwdéjnie
utwardzalnych stosuje sie lampy LED z serii bluephase®.

Duza moc swiatta, ktérg mozna uzyskac przy pomocy lampy bluephase
pozwala odpowiednio skréci¢ czas polimeryzacji bez wptywu na jej gtebokosc.

W przypadku uzupetnien catoceramicznych mocowanych adhezyjnie, gdzie N\\
utwardzanie jest etapem wymagajgcym, stosuje sie lampe bluephase 20i.
Wykorzystuje sie tu w petni moc tej lampy, dzieki czemu uzupetnienia
catoceramiczne cementowane sg tak szybko, jak to tylko mozliwe.

* 2akres produktéw moze sie zmieniac w zaleznosci od kraiu
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Mozliwosci pracy

Po przymiarce klinicznej nalezy ostatecznie opracowac uzupetnienie, w zaleznosci od jego rodzaju. W tym celu
mozna wybrac jeden z wariantow:

Preparacia
Proces CAD/CAM

Przvmiarka kliniczna

Licowki, inlay, onlay z Licowki, inlay, onlay z

glazurg w pascie ‘ glazurg w spray’u
patrz str. 21 patrz str. 30 l
i ’

: - licowki, inlay’e, onlay’e na OptraStick - licowki,inlay’e i onlay’e nalezy mocowac do
R T LT TRLERPLE - natozenie glazury w pascie i charakteryzacja sztyftu przy pomocy IPS Object Fix Putty.
: przy pomocy pedzelka Object Fix Putty nalezy doktadnie adaptowaé
- wypalanie taczone (krystalizacja/glazura) do krawedzi (patrz str. 27)
czas: okoto 25 minut - wykonanie charakteryzacji przy pomocy
pedzelka

- natozenie glazury w spray’u

- wypalanie Speed-Kristallisation/Glaze Spray
(maks. dwa uzupetnienie jednoczesnie) czas :
okoto 20 minut

Korony czesciowe, q Korony czesciowe,
korony z glazurg w korony z glazurg w
spray’u spray’u

patrz str. 24 ‘ patrz str. 34 ’ "

: - korony czesciowe, korony mocowac do - korony czesciowe, korony mocowacé do
O EECTTTPPPPEPRRPP sztyftu przy pomocy IPS Object Fix Putty lub sztyftu przy pomocy IPS Object Fix Putty lub
Flow Flow
- wykonanie charakteryzacji przy pomocy - natozenie glazury w pascie i charakteryzacja
pedzelka przy pomocy pedzelka
- natozenie glazury w spray’u - wypalanie taczone (krystalizacja/glazura)
- wypalanie Speed-Kristallisation/Glaze czas: okoto 25 minut

Spray (maks. dwa uzupetnienie
jednoczesnie) czas: okoto 20 minut
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ce.max®° CAD

Technika malowania— licowki, inlay, onlay

Do wykonywania licowek, inlay’éw, onlay’éw przeznaczony jest przede wszystkim materiat IPS e.max. CAD HT.
Nalezy jednak pamietad o tym, ze ze wzgledu na znaczng przeziernos¢ bloczkéw HT preparowany kikut nie moze

by¢ wcale lub tylko w niewielkim stopniu przebarwiony.

Indywidualng charakteryzacje oraz glazure nalezy natozy¢ przed wypalaniem tgczonym, obejmujgcym krystalizacje i
glazurowanie. Wypalenie tgczone pozwala na bardzo efektywne opracowanie materiatu i daje w szybki i tatwy
sposdb niezwvkle zadawalaiacv wvnik estetvczny.

Preparacja

Po okresleniu koloru zeba nalezy wykonac preparacje, przestrzegajgc okreslonych zasad. Aby dokonac rejestracji
sytuacji wewnatrzustnej nalezy oczyszczong i osuszong preparacje spryskac preparatem IPS Contrast Spray
Chairside (niebiesko-cytrynowym lub kremowo-cytrynowym).

Sytuacja wyjsciowa: uzupetnienie na zebie 26 wymaga wymiany Preparacja, widok na powierzchnie zgryzowg

Preparacja pokryta IPS Contrast Spray Chairside kremowo-cytrynowym
gotowa do rejestracji

Po okresleniu koloru zeba oraz koloru kikuta mozna wybrac odpowiedni bloczek

IPS e.max CAD.
Wiecej informacji na temat wyboru bloczkéw mozna znalez¢ w tabeli na str. 49.

Informacji na temat procesu CAD/CAM nalezy szukaé w instrukcjach pracy z danym systemem CAD/CAM.
Nalezy przestrzegac¢ danych producenta.
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Opracowywanie

Do opracowywania materiatu IPS e.max CAD przeznaczone sg specjalne instrumenty szlifujgce. Stosujac
nieodpowiednie instrumenty mozna spowodowac miedzy innymi odpryski na krawedziach oraz miejscowe
przegrzania (prosimy zapoznac sie z wytycznymi Ivoclar Vivadent Flow Chart «IPS e.max zalecane instrumenty
szlifujgce do ceramiki szklanej »).

Podczas opracowywania uzupetnien IPS e.max CAD zaleca sie nastepujacy sposdb postepowania:

— Opracowywanie uzupetnien IPS e.max CAD nalezy przeprowadzac zawsze, jezeli tylko to mozliwe, w stanie przed
krystalizacja (niebieskim).

— Stosowac tylko odpowiednie instrumenty szlifujgce, niska liczbe obrotow i nie wywiera¢ duzego nacisku,
poniewaz w przeciwnym razie mogg pojawic sie odpryski i rysy — zwtaszcza w obszarze krawedzi.

— Szlifowanie korygujace nalezy wykonywac przy pomocy diamentéw drobnoziarnistych (<60 um) lub polerujacych
instrumentéw diamentowych o $rednio-drobnej ziarnistosci.

— Unikaé przegrzewania ceramiki szklanej

— Zeszlifowac miejsca tgczace uzupetnienia z bloczkiem i zwrdci¢ uwage na punkty styczne

— W razie potrzeby przeprowadzi¢ indywidualne dopasowanie

Obszary czynnosciowe uzupetnienia (powierzchnie zgryzowe) opracowac¢ diamentem o drobnej ziarnistosci, aby
wygtadzié nacigcia powierzchniowe wykonane przez system CAD/CAM.

- Delikatnie przymierzy¢ uzupetnienie w stanie niebieskim i doszlifowaé okluzje/artykulacje.

- Wymodelowac¢ strukture powierzchni.

- Przed krystalizacjq uzupetnienie nalezy zawsze oczyscic¢ przy pomocy ultradzwiekéw w kapieli wodnej lub przy
pomocy wytwornicy parowej. Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby uzupetnienie zostato doktadnie oczyszczone przed
dalszg obrdbkg i aby usuniete zostaty wszystkie resztki pozostawione przez urzadzenie CAD/CAM. Jezeli na
powierzchni uzupetnienia pozostanie pyt po wycinaniu, wowczas moga pojawic sie problemy z potaczeniem lub
dojdzie do przebarwienia podczas krystalizacji/wypalania glazury.

- Uzupetnienia nie wolno piaskowa¢ Al203, ani tez peretkami szklanymi

Krawedzie uzupetnienia wypolerowaé polerujacymi instrumentami diamentowymi o
$rednio-drobnej ziarnistosci.

Opracowanie powierzchni zewnetrznych, zwtaszcza w obszarach czynnosciowych Delikatnie przeprowadzona przymiarka onlay’a IPS e.max CAD HT w stanie wstepnie
przy pomocy diamentu o delikatnej ziarnistosci w celu wygtadzenia naciec¢ skrystalizowanym («niebieskim»).
powierzchniowych wykonanych przez system CAD/CAM. Sprawdzenie dopasowania w zakresie punktéw stycznych i zwarcia.
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Woypalanie tagczone (krystalizacja/glazura)

(wariant zalecany dla licowek, inlay’éw i onlay’éw) E

Opcja
Stosowanie spray’u IPS e.max CAD Crystall./Glaze, postepowanie analogicznie do koron str. 30

o

1. Etap: charakteryzacja
W przypadku wypalania tgczonego krystalizacja IPS e.max CAD oraz wypalanie glazury wykonywane jest w jednym etapie.

7

— IPS e.max CAD Crystall./Stains to gotowe do uzycia farbki do intensyfikacji, dostepne w strzykawkach
— IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste do gotowa do uzycia glazura w pascie

Charakteryzacje i naktadanie glazury nalezy wykonac przed krystalizacja, gdy uzupetnienie jest
jeszcze w stanie «niebieskim».

— IPS e.max CAD Crystall./Shades to gotowe do uzycia farbki do malowania «zebiny», dostepne

Aby wykonac¢ indywidualng charakteryzacje i natozy¢ glazure nalezy postepowac w nastepujacy sposob:

— Po wykonaniu przymiarki klinicznej uzupetnienie nalezy doktadnie oczysci¢ i osuszy¢.

— Licéwke, inlay i onlay nalezy przed natozeniem glazury i charakteryzacja umiesci¢ na tymczasowym sztyfcie (OptraStick).
Uzupetnienie mozna takze przytrzymac przy pomocy pincety diamentowe;j.

— Wycisngc¢ glazure w pascie IPS e.max CAD Crystall./Glaze i wymieszac.

— Jezeli glazure trzeba rozciericzyé, mozna w tym celu uzy¢ niewielkiej ilosci ptynu IPS e.max CAD Crystall./Glaze. Glazury w
pascie nie nalezy rozciericza¢ zbyt mocno, poniewaz moze ona sptynac.

— Glazure w pascie natozy¢ na cate uzupetnienie cienkg warstwa przy pomocy pedzelka.

— Unikac zbyt grubej warstwy glazury. Zwtaszcza na powierzchniach zgryzowych uwaza¢, aby nie doszto do powstania tzw.
Jkatuz”.

— Zbyt cienka warstwa glazury nie gwarantuje potysku.

— Jezeli zachodzi potrzeba wykonania charakteryzacji uzupetnienia przed krystalizacjg, nalezy zastosowac masy IPS e.max
CAD Crystall./Shades i IPS e.max CAD Crystall./Stains.

— Masy Shades i Stains wycisna¢ ze strzykawki i wymieszac.

— Gotowe do uzycia masy Shades i Stains mozna rozciericzy¢ ptynem IPS e.max CAD Crystall/Glaze. Powinny one mie¢ nadal

jednak konsystencje pasty.
— Wymieszane masy Shades i Stains nalezy natozy¢é matym pedzelkiem bezposrednio do niewypalonej warstwy glazury
(metoda 2 w 1).

W celu natozenia glazury onlay nalezy przymocowac na OptraStick Indywidualizacja uzupetnienia przy pomocy masy IPS e.max CAD Crystall./Shades i/lub
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2. Etap: krystalizacja/glazura

Po natozeniu glazury i farbek nalezy zastosowa¢ wypalanie taczone (krystalizacja/glazura) w kompatybilnym piecu do
wypalania (np. Programat CS). Nalezy przestrzegac zalecen dotyczacych umieszczania uzupetnienia w piecu i wypalania:
— Podczast wypalania fgczonego nalezy stosowac ptytke IPS e.max CAD Crystallization Tray oraz specjalne sztyfty. Nie
nalezy stosowac ptytek typu plaster miodu!

—  Sztyfty nalezy umiesci mozliwie na srodku ptytki IPS e.max CAD Crystallization Tray.

— Na sztyfty nalezy natozy¢ niewielka ilos¢ pasty IPS Object Flow lub Putty.

Strzykawke z materiatem Putty/Flow nalezy zamknaé zaraz po uzyciu! Po wyjeciu strzykawki z torebki
aluminiowej najlepiej umiescic ja w zamykanym worku z tworzywa sztucznego lub w pojemniku zapewniajagcym
wilgotne Srodowisko.

— Uzupetnienie przenies¢ przy pomocy pincety diamentowej na sztyfty.

— Na ptytce mozna umiescic i wypali¢ jednoczesnie podczas wypalania taczonego 6 uzupetnien z natozong glazurg w pascie
IPS e.max CAD Crystall/Glaze.

— W przypadku uzywania glazury w pascie nie mozna stosowac programu Speed-Kristallisation/Glaze Spray.

Natozenie IPS Object Fix Flow na sztyfty IPS e.max CAD Crystallization Pin.

Onlay nalezy delikatnie docisng¢ do pasty IPS Object Fix Flow Uzupetnienie nalezy umiesci¢ na ptytce IPS e.max CAD Crystallization Tray w piecu,
a nastepnie wypali¢ zgodnie z podanymi parametrami

Wypalanie tgczone (krystalizacja/glazura) nalezy przeprowadzi¢ w specjalnym piecu (np. Programat CS) stosujgc
nastepujgce parametry:
Krystalizacja/glazura

Czas . Prémial . Prémia2 Diugie
wypalania 11 . 21 rc . schiadzanie
H2[min] & q51q 22 ¢ Lra : tle/min)

Piec . Temp. Czas i Przyrost . Temp. ¥ Czas . Przyrost o Temp.
czuwania ; zamykania | temp. . wypalania : wypalania temp. :  wypalania

By : Simin] : tlpgmin] @ Tlpg ¢ Hipmin) : t2¢c/min] :  T2[q

. Predkosé
schiadzania

een
cesens

S S e © : i wan : o 5 550/820 i 820/840 : :
: 403/757 : 6:00 : 90/162 : 820/1508: 0:10 : 30/54 : 840/1544 700 ¢ 1022/1508 ¢ 1508/1544 * 700/1292 : 0
Program 1 3 = : - S < 5 E E s
Uwaga:

— W przypadku uzycia glazury w pascie nie mozna stosowaé programu Speed-Kristallisation/Glaze Spray.
— Te parametry wypalania programu krystalizacja/glazura nie nadaja sie do krystalizacji IPS e.max CAD MO!

Wskazéwka dotyczaca chtodzenia

— Po zakonczeniu wypalania (zaczekac na sygnat dzwiekowy pieca) nalezy wyjac uzupetnienie IPS e.max CAD z pieca.
— Uzupetnienie pozostawi¢ do schtodzenia do temperatury pokojowej w miejscu nienarazonym na przeciagi.

— Goracych uzupetnien nie dotyka¢ metalowymi kleszczami.

— Nie schtadza¢ goracych obiektow
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Jezeli po krystalizacji konieczne okaze sie wykonanie kolejnych charakteryzacji lub korekt, mozna je
przeprowadzi¢ uzywajac mas IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains i Glaze. Wypalanie korekcyjne nalezy
wykonac takze na ptytce IPS e.max CAD Crystallization Tray.

Aby skorygowac nieznacznie ksztatt uzupetnienia (np. punkty styczne) mozna zastosowa¢ masy IPS e.max CAD
Crystall./Add-On. Korekty mozna wykona¢ zaréwno w przypadku wypalania tgczonego krystalizacja/glazura lub
podczas wypalania korekcyjnego. Szczegdtowe informacje na ten temat mozna znalezé na stronie 36.

=

described on page 36.

Wypalanie korekcyjne

" - %

Piec I Temp. i Czas i Przyrost S Temp. H Czas 1 Przyrost S Temp. S Czas i Prémial :  Promia2 b Diugie :  Predkosé
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Ostateczne opracowanie uzupetnienia

Po schtodzeniu uzupetnienia IPS e.max CAD do temperatury otoczenia nalezy postepowac w nastepujgcy sposdb:

— Zdja¢ uzupetnienie z pasty do wypalania.— Pozostatosci usunac¢ przy pomocy ultradzwiekéw w kapieli wodnej lub
przy pomocy wytwaornicy pary.

— Pozostatosci nie nalezy piaskowa¢ Al203 lub peretkami szklanymi.

— Wykona¢ ostateczng przymiarke uzupetnienia przed jego osadzeniem.

— Jezeli koniczne jest doszlifowanie uzupetnienia nalezy zwrdéci¢ szczegdlng uwage na to, aby nie dopuscic¢ do
przegrzania ceramiki szklanej. — Do szlifowania uzywac¢ diamentéw o drobnym nasypie (< 60 um), a nastepnie
wypolerowacd catos¢ gumka przy niskiej liczbie obrotéw i niewielkim nacisku. Aby wybraé odpowiedni instrument
polerujacy nalezy zapoznac sie z wytycznymi Ivoclar Vivadent Flow Chart «Zalecane instrumenty polerujace —
chairside»..

— Szlifowane miejsca wypolerowac recznie na wysoki potysk (np. OptraFine).

— Dokfadnie oczysci¢ uzupetnienie.

Schtodzone uzupetnienie zdjgc¢ z IPS Object Fix Putty lub Flow Usunac resztki materiatu przytrzymujacego przy pomocy ultradzwiekéw w kapieli

... i oczys$ci¢ wytwornicg pary. Ostateczna przymiarka przed osadzeniem.
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te.max’° CAD

Technika malowania — korony czesciowe, korony

Do wykonywania wiekszych uzupetnien (korony czesciowe, korony) na nieprzebarwionych lub przebarwionych w
niewielkim stopniu kikutach najlepiej nadaje sie materiat IPS e.max CAD LT. Dzieki wiekszej jasnosci niz IPS e.max
CAD HT mozna unikng¢ efektu szarosci.

Indywidualng charakteryzacje oraz glazure nalezy natozy¢ przed wypalaniem krystalizacji i glazury. Dzieki
zastosowaniu wypalania faczonego proces ten jest bardzo efektywny i pozwala na szybkie oraz tatwe uzyskanie
niezwykle zadawalajacego efektu estetycznego.

Preparation

Po okresleniu koloru zeba nalezy wykonac¢ preparacje, przestrzegajac okreslonych zasad. Aby dokonac rejestracji
sytuacji wewnatrzustnej nalezy oczyszczong i osuszong preparacje spryskac preparatem IPS Contrast Spray
Chairside (niebiesko-cytrynowym lub kremowo-cytrynowym).

Sytuacja wyjsciowa: korona 37 ma zostac zastapiona nowym uzupetnieniem

” -

Preparacja: widok na powierzchnig policzkowa Preparacja pokryta preparatem IPS Contrast Spray Chairside
kremowo-cytrynowym); gotowa do rejestracji wewnatrzustnej

Po okresleniu koloru zeba oraz koloru kikuta mozna wybra¢ odpowiedni bloczek

IPS e.max CAD.
Wiecej informacji na temat doboru bloczkéw mozna znalezé w tabeli na str. 49.

Informacji na temat procesu CAD/CAM nalezy szukaé w instrukcjach pracy z danym systemem CAD/CAM.
Nalezy przestrzegac zalecen producenta.
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Opracowywanie

Do opracowywania materiatu IPS e.max CAD przeznaczone sg specjalne instrumenty szlifujgce. Stosujac
nieodpowiednie instrumenty mozna spowodowac¢ miedzy innymi odpryski na krawedziach oraz miejscowe
przegrzania (prosimy zapoznac sie z wytycznymi Ivoclar Vivadent Flow Chart «IPS e.max zalecane instrumenty
szlifujgce do ceramiki szklanej »).

Podczas opracowywania uzupetnien IPS e.max CAD zaleca sie nastepujacy sposob postepowania:

— Opracowywanie uzupetnien IPS e.max CAD nalezy przeprowadzac zawsze, jezeli tylko to mozliwe, w stanie przed
krystalizacja (niebieskim).

— Stosowac tylko odpowiednie instrumenty szlifujace, niska liczbe obrotéw i nie wywiera¢ duzego nacisku,
poniewaz w przeciwnym razie mogg pojawic sie odpryski i rysy — zwtaszcza w obszarze krawedzi.

— Szlifowanie korygujace nalezy wykonywac przy pomocy diamentéw drobnoziarnistych (<60 um) lub polerujgcych
instrumentéw diamentowych o srednio-drobnej ziarnistosci.

— Unika¢ przegrzewania ceramiki szklanej

— Zeszlifowaé miejsca taczace uzupetnienia z bloczkiem i zwrdci¢ uwage na punkty styczne. W razie potrzeby
przeprowadzi¢ indywidualne dopasowanie.

Obszary czynnosciowe uzupetnienia (powierzchnie zgryzowe) opracowac¢ diamentem o drobnej ziarnistosci,
aby wygtadzié nacigcia powierzchniowe wykonane przez system CAD/CAM.

— Delikatnie przymierzy¢ uzupetnienie w stanie niebieskim i doszlifowa¢ okluzje/artykulacje.

— Wymodelowac strukture powierzchni.

— Przed krystalizacja uzupetnienie nalezy zawsze oczysci¢ przy pomocy ultradZzwiekéw w kapieli wodnej lub przy
pomocy wytwornicy parowej. Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby uzupetnienie zostato doktadnie oczyszczone przed
dalszg obrdbkg i aby usuniete zostaty wszystkie resztki pozostawione przez urzadzenie CAD/CAM. Jezeli na
powierzchni uzupetnienia pozostanie pyt po wycinaniu, wéwczas moga pojawic sie problemy z pofaczeniem lub
dojdzie do przebarwienia podczas krystalizacji/wypalania glazury.

— Uzupetnienia nie wolno piaskowac¢ Al203, ani tez peretkami szklanymi

Zeszlifowaé miejsca taczace uzupetnienie z bloczkiem uwazajac na punkty styczne. Krawedzie uzupetnienia wypolerowac polerujgcymi instrumentami diamentowymi o
$rednio-drobnei ziarnistosci.

Opracowanie powierzchni zewnetrznych, zwtaszcza w obszarach czynnosciowych Delikatnie przeprowadzona przymiarka onlay’a IPS e.max CAD HT w stanie wstepnie
przy pomocy diamentu o delikatnej ziarnistosci w celu wygtadzenia nacie¢ skrystalizowanym («niebieskim»).
powierzchniowych wykonanych przez system CAD/CAM. Sprawdzenie dopasowania w zakresie punktéw stycznych i zwarcia.
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Przygotowanie uzupetnienia do wypalania t3czonego

Wiegksze uzupetnienia (korony czesciowe i korony) wykonane z IPS e.max CAD nalezy przed krystalizacjg umiescic¢
na IPS Object Fix Putty lub Flow i osadzi¢ na sztyft. Dzieki temu uzupetnienie jest podparte podczas procesu
krystalizacji, co zapobiega jego przesunieciu.

Nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

— Uzupetnienie po przymiarce klinicznej nalezy doktadnie oczyscic i osuszy¢.

— Wybraé mozliwie jak najwiekszy sztyft do krystalizacji IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L), ktdry najlepiej
wypetni wewnetrzng strone uzupetnienia, jednak nie bedzie dotykat Scian na obwodzie.

— Wewnetrzne $ciany uzupetnienia nalezy wypetnic¢ pastg IPS Object Fix Putty lub Flow az do krawedzi
uzupetnienia.

Strzykawke z materiatem Putty/Flow nalezy zamknaé zaraz po uzyciu! Po wyjeciu strzykawki z woreczka
aluminiowego nalezy najlepiej umiesci¢ ja w zamykanym worku z tworzywa sztucznego lub w pojemniku
zapewniajacym wilgotne otoczenie.

— Wybrany sztyft IPS e.max CAD Crystallization Pin umiesci¢ w pascie IPS Object Fix Putty lub Flow, tak, aby
uzupetnienie zostato odpowiednio zamocowane.

— Nadmiar pasty nalezy usung¢ przy pomocy szpatutki z tworzywa sztucznego (np. OptraSculpt), w taki sposdb, aby
sztyft optymalnie tkwit w uzupetnieniu i podpierat krawedzie.

— Unika¢ powstania zanieczyszczen po stronie zewnetrznej uzupetnienia. Ewentualne zanieczyszczenia mozna
usung¢ przy pomocy pedzelka nasgczonego wodg, a nastepnie osuszyc.

IPS Object Fix Flow i IPS Object Fix Putty Sztyfty IPS e.max CAD Crystallization Pin w trzech wielkosciach S., M, L na ptytce
IPS e.max CAD Crystallization Tray

Wybra¢ mozliwie jak najwigkszy sztyft IPS e.max CAD Crystallization Pin Zbyt maly sztyft IPS e.max CAD Crystallization Pin
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Wewnetrzng powierzchnie korony wypetni¢ pastg IPS Object Fix Sztyft IPS e. max CAD umiesci¢ w pascie IPS Object Fix Putty lub Flow

Nadmiar IPS Object Fix Putty lub Flow usung¢ przy pomocy szpatutki z tworzywa Ewentualne zanieczyszczenia na powierzchni zewnetrznej korony nalezy
sztucznego, tak, aby sztyft tkwit w niej stabilnie i doktadnie podpierat krawedzie dokfadnie oczyscic¢ przy pomocy pedzla zwilzonego woda, a nastepnie osuszyc.
korony.

Stosujac glazure w spray’u w przypadku licowek, inlay’6w i onlay’éw nalezy je takze umiescic¢ od strony ubytku
na pascie do wypalania. Pozwala to zapobiec spryskaniu glazurg wewnetrznej powierzchni uzupetnienia.

—

Niewielkg ilos¢ IPS Object Fix Putty lub Flow umiesci¢ wewnatrz uzupetnienia W pascie Putty lub Flow umiesci¢ odpowiedni sztyft IPS e.max CAD

-

. X . 1
Doktadnie adaptowac IPS Object Fix Putty lub Flow do krawedzi uzupetnienia. Ewentualne zabrudzenia nalezy usunaé przy pomocy pedzelka zwilzonego wodg i
osuszy€.
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Charakteryzacja

Przy pomocy mas IPS e.max CAD Crystall./Shades i IPS e.max CAD Crystall./Stains mozna dokonaé charakteryzacji
uzupetnienia jeszcze w stanie ,niebieskim”, przed wypalaniem tgczonym. Do charakteryzacji mozna zastosowac
nastepujgce masy Shades i Stains:

{
i
1

Shade Shade Shade 0 Shade 1 Shade 2 Shade 3 Shade 4
Incisal 1 Incisal 2

L0y s
; 8]

white cream sunset copper khaki mahogany

W zaleznosci od sytuacii (na przyktad kolor A2) charakteryzacie mozna przeprowadzi¢ w nastepuiacy,

Niewielka charakteryzacja na powierzchni policzkowej masa IPS e.max Charakteryzacja na powierzchni zgryzowej masa IPS e.max CAD Crystall./Shades i
Crystall./Shade Incisal i Stains Stains
sess stoki guzkdw: Shade Incisal I11
esss bruzdy: Stains mahogany

guzki, listwy brzezne: Stains white/creme

wzmocnienie Chroma: Stains sunset/copper

Zbyt grubo natozona warstwa IPS e.max CAD Crystall./Shades i Stains Zbyt grubo natozona warstwa IPS e.max CAD Crystall./Shades i Stains
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Wypalanie taczone

W przypadku wypalania tgczonego krystalizacja uzupetnienia IPS e.max CAD i wypalanie glazury odbywa
sie w jednym etapie. Charakteryzacje i natozenie glazury mozna wykona¢ zasadniczo na dwa sposoby.
Nalezy zwrdci¢ uwage na rézny sposdb postepowania w przypadku uzywania glazury w spray’u  IPS e.max
CAD Crystall./Glaze i glazury w pascie IPS e.max CAD Crystall./Glaze.

Wariant A : Wariant B

Py

— Charakteryzacja na nieskrystalizowanym — Natozenie glazury w pascie i charakteryzacja
uzupetnieniu, w stanie ,niebieskim” ¢ uzupetnienia w stanie nieskrystalizowanym,

— Spryskanie uzupetnienia glazura w spray’u niebieskim

— Program wypalania Speed-Kristallisation/Glaze — Program wypalania krystalizacja/glazura czas
Spray maks. 2 uzupetnienia pokryte glazurg w trwania 25 min.

spray’u czas trwania 20 min.
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Wariant A:

Spray nalezy stosowac tylko w przypadku uzupetnien, ktére zostaty doktadnie wypetnione az po krawedzie pastg IPS
Object Fix.

Nalezy przestrzegac ponizszych zasad:

— Jezeli konieczne jest wykonanie charakteryzacji, uzupetnienie mozna przed krystalizacjg pokry¢é masami IPS e.max
CAD Crystall./Shades i IPS e.max CAD Crystall./Stains nadajagc mu indywidualny charakter.

— Masy Shades i Stains wycisna¢ ze strzykawki i wymieszac.

— Gotowe do uzycia masy Shades i Stains mozna lekko rozcierczy¢ ptynem IPS e.max CAD Crystall./Glaze. Powinny
one mie¢ jednak nadal konsystencje pasty.

— Uzupetnienie umiesci¢ na sztyfcie IPS e.max CAD Crystallization Pin.

— Wymieszane masy Shades i Stains natozy¢ przy pomocy pedzelka bezposrednio na uzupetnienie w kolorze
niebieskim .

-

?

X

IPS e.max CAD Crystall./Shades i Stains wycisna¢ ze strzykawki i wymiesza¢. W razie Wymieszane masy Shades i Stains natozy¢ bezposrednio na uzupetnienie w kolorze
potrzeby rozciefczy¢ ptynem IPS e.max CAD Crystall./Glaze. niebieskim

Naktadajac glazure w spray‘u IPS e.max CAD Crystall./Glaze nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

— Uzupetnienie umiesci¢ na sztyfcie IPS e.max CAD Crystallization Pin. Uzupetnienia nie nalezy
pokrywac glazurg w spray’u na ptytce IPS e.max CAD Crystallization Tray.

— Pojemnik z glazurg w spray’u nalezy bezposrednio przed uzyciem wstrzasngé, az kulka mieszajaca
znajdujaca sie w srodku bedzie sie bez problemu porusza¢ (okoto 20 sekund). Jezeli glazura nie
zostanie odpowiednio wymieszana, wéwczas podczas spryskiwania bedzie wydobywat sie gaz, a nie %
glazura. Spowoduje to nieréwnomierne pokrycie uzupetnienia glazura.

— Odlegtos¢ miedzy spryskiwang powierzchnig a wylotem powinna wynosi¢ 10 cm.

— Podczas spryskiwania pojemnik z glazurg nalezy trzymacé prostopadle.

— Uzupetnienie nalezy krétkimi nacisnieciami spryskac z kazdej strony, jednoczesnie je obracajac, aby
uzyska¢ réwnomierng warstwe. Miedzy kolejnymi nacisnieciami nalezy ponownie wstrzgsnaé
pojemnikiem.

— Uzupetnienie spryskac drugi raz glazurg w spray’u, jednoczesnie je obracajac, aby uzyskaé
rownomierng warstwe. Miedzy kolejnymi nacisnieciami nalezy ponownie wstrzgsna¢ pojemnikiem.

— Odczekac troche, az warstwa glazury wyschnie i pojawia sie biata powierzchnia.

— Obszary, gdzie nie widac jeszcze rownomiernej warstwy, nalezy spryskac jeszcze raz.

— Uzupetnienie umiesci¢ na srodku ptytki IPS e.max CAD Crystallization Tray.
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— Jezeli procesowi krystalizacji poddawane sg maksymalnie 2 uzupetnienia pokryte glazurg w spray‘u, nalezy
wybraé program Speed- Kristallisation/Glaze Spray.

— Jezeli procesowi krystalizacji poddawanych jest wiecej niz 2 uzupetnienia, wéwczas nalezy wybraé¢ program
wypalania krystalizacja/glazura.

Uzupetnienie natozy¢ na sztyft IPS e.max CAD Crystallization Pin Spryskac glazurg w spray’u  IPS e.max CAD Crystall./Glaze bezposrednio
niewypalone masy IPS e.max CAD Crystall./Shades i Stains. Uzupetnienie spryskac z
kazdej strony, jednoczesnie je obracajac.

Wstrzasnaé pojemnikiem migdzy kolejnym nacisnigciami spray’u. Natozy¢ réwnomierng warstwe glazury na uzupetnienie

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray pozostawi¢ na krétko az wyschnie i pojawi sie Umiesci¢ uzupetnienie na ptytce IPS e.max CAD Crystallization Tray i wypali¢ w piecu
biaty nalot. W razie potrzeby ponownie spryskac uzupetnienie glazurg w spray’u, aby zgodnie z podanymi parametrami.
uzyskac¢ jednolita warstwe glazury na uzupetnieniu IPS e.max CAD.
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W zaleznosci od ilosci wypalanych uzupetnien nalezy wybra¢ odpowiednie parametry palenia i wypali¢
uzupetnienie w piecu do ceramiki (np. Programat CS):

aa

Speed-Kristallisation/Glaze Spray (maks. 2 uzupetnienia pokryte glazura w spray‘u) $ 82
Piec - Temp. e Czas : Przyrost s Temp. 4 Czas H Przyrost ® Temp. s Czas . Préinial . Préinia2 E Dtugie E Predkos$é
couwania i zamykania i  temp. i wypalania : wypalania ; temp. : wypalania : wypalania I 19pq ¢ 21pq : Schiadzanie : schiadzania
i Bra i Simnl i tlpgmnl i Tipa i Hlmim G t2rgminl i T2ra i H2minl (o qp.q ¢ 22pq ¢ Lrd i tlremin
Programat : : . . . : :
¢ ’ : : : ; : : : : i 550/820 : 820/840 : :
il : 403/757 : 1:30 - 90/162 : 820/‘1508s 0:10 : 30/54 : 840/1544 : 7:00 : 1022/1508 ¢ 1508/1544 } 700/1292 : 0

Krystalizacja/glazura (maks. 6 uzupetnien)

Piec . Temp. 2 Czas : Przyrost o Temp. 4 Czas H Przyrost - Temp. g Czas . Préinial . Préinia2 < Dtugie . Predkosé
czuwania : zamykania temp. . wypalania ! wypalania | temp. . wypalania : wypalania - 111 % 211 :+ schitadzanie S schtadzania
Breg i Smin] i tlrg/min] 0 Tl i Himinl i t2p¢/min] ;T2 i H2[min) G 12prq ¢ 22pg - Lra : tlc/min]

Proglamaté : : . B
s 403757 1 00 i 90162 i 82015083 010 1 3054 G 84001544 1 7:00

Program 1 ¢

. . .

ceene

820/840 :

550/820 :
1508/1544 :

i 1022/1508 700/1292

cesesenae
cresnen

Uwaga:
— W przypadku uzywania glazury w pascie nie mozna stosowaé programu Speed-Kristallisation/Glaze Spray.
— Parametréw wypalania programu krystalizacja/glazura nie mozna stosowaé do krystalizacji IPS e.max CAD MO!

Wskazowka dotyczaca chtodzenia

- Po zakonczeniu cyklu wypalania (zaczeka¢ na sygnat dzwiekowy pieca) wyja¢ uzupetnienie IPS e.max CAD z pieca.
— Uzupetnienie pozostawi¢ do schtodzenia do temperatury pokojowej w miejscu nienarazonym na przeciagi.

— Goracych uzupetnien nie dotyka¢ metalowymi kleszczami.

— Nie schtadzaé goracych obiektow

Jezeli po krystalizacji konieczne okaze sie wykonanie kolejnych charakteryzacji lub korekt, mozna je
przeprowadzi¢ uzywajac mas IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains i Glaze. Wypalanie korekcyjne
nalezy wykonac takze na ptytce IPS e.max CAD Crystallization Tray.

Aby skorygowac nieznacznie ksztatt uzupetnienia (np. punkty styczne) mozna zastosowac masy IPS e.max
CAD Crystall./Add-On. Korekty mozna wykona¢ zaréwno w przypadku wypalania tgczonego
krystalizacja/glazura lub podczas wypalania korekcyjnego. Szczegétowe informacje na ten temat mozna
znalez¢ na stronie 36.

==
et

Wypalanie korekcyjne

Piec . Temp. 2 Czas . Przyrost . Temp. ¥ Czas +  Przyrost . Temp. . Czas . Préinial * Préinia2 +  Diugie E Predkosé
i czuwania s zamykania i  temp. i wypalania ! wypalania .  temp. E wypalania  : wypalania 11 ra T ra i schiadzanie  : schtadzania
Bl P Simin] i tlpe/min] ¢ Tlpg f Hlmin G t2p¢/min] @ T2[1q D H2[min]  : 12 P o22pq i Lra < tl (°c/min]
¥ hH v ¥ v ¥ v i v g
Programat : : : : ¢ : : :

550820 : 820840
1022/1508 ¢ 1508/1544 }

S Loy i 600 70011292

Program 2 ¢

90162 i 820115081 010 i 3054 i 8401544 i 300

eresseasense
EERE TR
o
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Przyktad nieprawidtowo natozonej glazury w spray’u

Problem/przyczyna

Przed wypaleniem
Natozenie glazury w spray’u

Po wypaleniu
Widok szczegdtowy powierzchni

Zbyt mato glazury w spray’u na
uzupetnieniu

- Zbyt duza odlegtos¢ miedzy
uzupetnieniem a pojemnikiem z glazurg

- Zbyt krotki czas spryskiwania

- Pojemnik nie zostat wstrzasniety

- Pojemnik trzymano pod duzym katem

Zbyt mata ilo$¢ natozonej glazury w spray’u IPS e.max CAD
Crystall./Glaze

k

Niewystarczajacy potysk i niepetne pokrycie glazurg
uzupetnienia.

Zbyt duzo glazury w spray’u na
uzupetnieniu

- Zbyt mata odlegtosé miedzy
uzupetnieniem a pojemnikiem z glazurg
w spray’u

- Natozono zbyt duzo glazury

]

Zbyt gruba warstwa glazury w spray‘u IPS e.max CAD
Crystall./Glaze.

Zanik struktury powierzchni i zbyt duzy potysk na
powierzchni




Wariant B:

‘J
o

— IPS e.max CAD Crystall./Shades to gotowe do uzycia farbki do malowania «zebiny», w strzykawkach //»
— IPS e.max CAD Crystall./Stains to gotowe do uzycia farbki do intensyfikacji, w strzykawkach /é/;; “
— IPS e.max CAD Crystall./Glaze w pascie do gotowa do uzycia glazura w pascie -
Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:
— Gotowa do uzycia glazure w pascie IPS e.max CAD Crystall./Glaze nalezy wycisngc¢ ze strzykawki i wymieszac.
— Jezeli konieczne jest rozcienczenie glazury w pascie mozna doda¢ niewielka ilos$¢ ptynu IPS e.max CAD
Crystall./Glaze.
— Uzupetnienie umiesci¢ na sztyfcie IPS e.max CAD Crystallization Pin.
— Glazure w pascie natozy¢ rGwnomiernie na cate uzupetnienie.
— Unika¢ zbyt grubej warstwy glazury. Zwrdci¢ uwage na to, aby zwtaszcza na powierzchni zgryzowej nie doszto
do powstania «katuz».
— Zbyt cienka warstwa glazury nie gwarantuje odpowiedniego potysku.
— Jezeli konieczne jest wykonanie charakteryzacji, uzupetnienie mozna przed krystalizacjg pokry¢ masami IPS
e.max CAD Crystall./Shades i IPS e.max CAD Crystall./Stains nadajac mu indywidualny charakter.
— Masy Shades i Stains wycisngc¢ ze strzykawki i wymieszac.
— Gotowe do uzycia masy Shades i Stains mozna lekko rozciericzy¢ ptynem IPS e.max CAD Crystall./Glaze.
Powinny one mie¢ jednak nadal konsystencje pasty.
— Uzupetnienie umiesci¢ na sztyfcie IPS e.max CAD Crystallization Pin.
— Wymieszane masy Shades i Stains natozy¢ przy pomocy pedzelka bezposrednio do niewypalonej warstwy

glazury (metoda 2 w 1).
— Przestrzegac wskazowek dotyczgcych naktadania mas Shades i Stains ,,Charakteryzacja” (patrz strona 28).

Przed krystalizacjg nalezy natozy¢ glazure IPS e.max CAD Crystall./Glaze, masy Shades i Stains na
uzupetnienie w stanie «niebieskim».

Glazure w pascie IPS e.max CAD Crystall./Glaze wycisngé ze strzykawki i wymieszac. Trzymajac uzupetnienie na sztyfcie natozy¢ rownomierng warstwe glazury w
W razie potrzeby lekko rozciericzy¢ ptynem IPS e.max CAD Crystall./Glaze. pascie IPS e.max CAD Crystall./Glaze na uzupetnienie w stanie niebieskim.

B
ec, .
Masy IPS e.max CAD Crystall./Shades i Stains wycisna¢ ze strzykawki i wymieszaé. W Wymieszane masy IPS e.max CAD Crystall./Shades i Stains natozy¢ w odpowiednie
razie potrzeby rozciericzy¢ ptynem IPS e.max CAD Crystall./Glaze. miejsca bezposrednio na niewypalong glazure w pascie IPS e.max CAD Crystall./Glaze



Po glazurowaniu i malowaniu nalezy przeprowadzi¢ wypalanie taczone (krystalizacja/glazura) w specjalnym piecu

do ceramiki (np. Programat CS). Podczas wypalania nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

— Uzupetnienie wraz ze sztyftem umiesci¢ na srodku ptytki IPS e.max CAD Crystallization Tray.

— Jednoczesnie podczas wypalania tagczonego mozna krystalizowaé maksymalnie 6 uzupetnien z natozong glazura
w pascie IPS e.max CAD Crystall./Glaze.

— W przypadku stosowania glazury w pascie nie mozna uzywaé programu Speed-Kristallisation/Glaze

Pokryte glazurg i farbkami uzupetnienie umiescic¢ na srodku ptytki  IPS e.max CAD Nie stosowac podstawki typu plaster miodu
Crystallization Tray

Wypalanie tgczone (krystalizacja/glazura) nalezy przeprowadzi¢ w piecu do ceramiki (np. Programat CS),
stosujgc nastepujgce parametry:

Piec +  Temp. 3 Czas . Przyrost :  Temp. ¥ Czas :  Przyrost :  Temp. - Czas : Proinial + Préinia2 E Dtugie + Predkosé
czuwania . zamykania 3 temp. : wypalania : wypalania . temp. : wypalania : wypalania : 11pq 21 rcl . schiadzanie % schtadzania
Bra Do Siminl tlpeming i Tlpa @ Hlmminl  (t20c/ming 2 T2ra P H2Mminl D g9 P 2pqg . Lra 2 tl [c/min]

Programat . ' ' ‘
s 3 o : ey o : P oog ¢ 550820 i 820/840 : :
: 403/757 : 600 : 90/162 : 820/1508 : 0:10 : 30/54 : 840/1544 : 7.00 1022/1508 & 1508/1544 * 700/1292 : 0
Program 1 ¢ E : . : & E S : : = :
Uwaga:

— W przypadku zastosowania glazury w pascie nie mozna stosowaé programu Speed-Kristallisation/Glaze Spray.
— Parametréw wypalania programu krystalizacja/glazura nie mozna stosowaé do krystalizacji IPS e.max CAD MO

Wskazowka dotyczaca chtodzenia

— Po zakonczeniu cyklu wypalania (zaczeka¢ na sygnat dzwiekowy pieca) wyjaé uzupetnienie IPS e.max CAD z pieca.
— Uzupetnienie pozostawic¢ do schtodzenia do temperatury pokojowej w miejscu nienarazonym na przeciagi.

— Goracych uzupetnien nie dotykaé¢ metalowymi kleszczami.

— Nie schtadzaé goracych obiektow

Jezeli po krystalizacji konieczne okaze sie wykonanie kolejnych charakteryzacji lub korekt mozna je
przeprowadzi¢ uzywajgc mas IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains i Glaze. Wypalanie korekcyjne nalezy
wykonac takze na ptytce IPS e.max CAD Crystallization Tray.

Aby skorygowac nieznacznie ksztatt uzupetnienia (np. punkty styczne) mozna zastosowac¢ masy IPS e.max
CAD Crystall./Add-On. Korekty mozna wykona¢ zaréwno przypadku w wypalania tgczonego
krystalizacja/glazura lub podczas wypalania korekcyjnego. Szczegétowe informacje na ten temat mozna
znalez¢ na stronie 36.

Przyrost = Temp.

Wypalanie korekcyjne

90/162 : 820/1508 840/1544 ¢ 3:00

1022/1508 & 1508/1544

Program 2

: czuwania E zamykania temp. E wypzlania E wypalania E temp. E wypalania E wypalania 11 ¢ E 21 E schfadzanie 5 schiadzania
: Bra ' S [min] 5 t1 [°c/min] : Tirag  : Hlmin 3 12 [°C/min] ; T2 g : H2 (min]  : 12ra  :  221q : Lra @ tlregmin
g v ' ¥ 2 3 % i : 2 : :
Programat : : : : : : : : : : :
S iosrs i 600 i Poon0 P30 L R S T
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Opcjonalnie

' ——
Do niewielkich korekt (np. punkty styczne) przeznaczona jest masa IPS e.max CAD Crystall./Add-On. Korekt
wykonywac zaréowno w wypalaniu tgczonym, jak i tez w osobnym paleniu korekcyjnym. i Bt “

Opracowanie:

— Mase IPS e.max CAD Crystall./Add-On wymiesza¢ z ptynem  IPS e.max CAD Crystall./Add-On, aby uzyskac
konsystencje umozliwiajagcg modelowania.

— Zwrdcic¢ uwage na doktadne wymieszanie mas korekcyjnych i ptynu, aby uzyska¢ optymalny wynik wypalenia.

— Wymieszang mase korekcyjng natozy¢ przy pomocy pedzelka bezposrednio na niewypalong glazure w pascie i/lub
masy Shades i Stains, a nastepnie wypalié.

— Jezeli zastosowano glazure w spray’u, nalezy najpierw natozy¢ masy Shades i Stains. Nastepnie brakujgce obszary
uzupetni¢ masg Add-On. Glazure w spray’u zastosowac bezposrednio po natozeniu mas Add-On i catos¢ wypalic.

— Po natozeniu mas Add-On na uzupetnienie w kolorze niebieskim, w stanie nieskrystalizowanym, nalezy zastosowac
wypalanie taczone (krystalizacja/glazura HT/LT).

— Po natozeniu masy Add-On na skrystalizowane juz uzupetnienie zastosowac wypalanie korekcyjne.

———
Wymieszanie masy IPS e.max CAD Crystall./Add-On z Natozenie wymieszanej masy Add-On przed Natozenie wymieszanej masy Add-On na
ptynem IPS e.max CAD Crystall./Add-On w celu krystalizacjg na niebieskie uzupetnienie skrystalizowane uzupetnienie

uzyskania konsystencji umozliwiajgcej modelowanie.

Parametry wypalania krystalizacja/glazura HT/LT

T hiee i Temp. v cas Y pryeest : Temp. 1 Gas  : Pmyrost  + Temp.  :  Caas  :  Prénial :  Pprézma2 :  Dlugie s
czuwania : zamykania temp. E wypalania I  wypalania ; temp. E wypalania E wypalania I 11 E 21 1 schiadranie
B * Sqmin] + t1c/min] = T1q ; H1 [min] ;12 [cfmin) T2 :q 2 H2 min] : 12ra :  22ra : Lra

" Predkost
schtadzania

l [:¢/min]

Programat . . A . 5 : . : s
LR T G e o0 ;o354 § sdonsas i gop ¢ 00820 f 820840 :
- 403/757 6:00 90/162 820/1508 0:10 30/54 840/1544 7:00 1022/1508 1508/15445 700/1292 : 0

Parametry wypalania korekcyjnego

""" Prénial : Piginiaz  +  Disgle - Predkos
11pq ¢ 21pq - sshladiapie @ schtadzania
12rq : 22pq i tra i Hrgmin

Czas

. Przyrost = Temp. I Czas = Przyrost = Temp.
wypalania

temp. I wypalania ! wypalania temp. 1 wypalania

Piec 2 Temp. - Czas
czuwania +  zamykania

: Bprg  : Smmim : tlpgminl 3 Tlpg ¢ Hlminl ¢ t2pgming 2 T2rg ¢ H2min

Programat * : : . : ‘ ' ; : ' : :

[ : : : : : . : : : > i 550/820 : 820/840 : :
) E 403/757 : 600 90/162 : 820/1508 : 0:10 : 30/54 : 840/1544 : 3:00 3 102211508} 1508/1544 ¢ 700/1292 : 0

rogram 2. $ . . ” . 3 A & . . . :

36



Ostateczne opracowanie uzupetnienia

Po schtodzeniu uzupetnienia IPS e.max CAD do temperatury otoczenia nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:

— Zdja¢ uzupetnienie z IPS Object Fix Flow.

— Pozostatosci pasty usung¢ przy pomocy ultradzwiekéw w kapieli wodnej lub przy pomocy wytwornicy pary.

— Pozostatosci pasty nie nalezy piaskowac Al203 lub peretkami szklanymi.

— Wykonac ostateczng przymiarke uzupetnienia przed jego osadzeniem.

— Jezeli konieczne jest doszlifowanie uzupetnienia nalezy zwrdcié¢ szczegdlng uwage na to, aby nie dopusci¢ do
przegrzania ceramiki szklane;j.

— Do szlifowania uzywaé diamentéw o drobnym nasypie (< 60 um), a nastepnie wypolerowac cato$¢ gumka przy
niskiej liczbie obrotéw i niewielkim nacisku. Aby wybra¢ odpowiedni instrument polerujacy nalezy zapoznac sie z
wytycznymi Ivoclar Vivadent Flow Chart «Zalecane instrumenty polerujgce — chairside».

— Nastepnie szlifowane miejsca wypolerowaé recznie na wysoki potysk (np. OptraFine).

— Doktadnie oczysci¢ uzupetnienie.

Ostateczna przymiarka przed osadzeniem.

...lub oczysci¢ wytwornicg pary.
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ce.max®°CAD
Metoda Cut-Back

Aby uzyskaé bardzo estetyczne uzupetnienia, zwtaszcza w odcinku przednim, mozna w obszarze
siecznym lub na powierzchni zgryzowej zastosowac nanoczasteczkowa ceramike licujgcg na bazie
fluoroapatytu IPS e.max Ceram. Ponizej przedstawiono poszczegdlne etapy pracy. Szczegétowe
informacje na temat mas i poszczegdlnych etapdéw postepowania mozna znalezé w instrukcji pracy z
materiatem IPS e.max CAD labside.

Dopasowane, czesciowo zredukowane uzupetnienia

IPS e.max CAD. Redukcje uzupetnienia (Cut-Back) mozna
wykonywac zaréwno poprzez odpowiednie
zeszlifowywanie przy pomocy jednostki CAD/CAM
(korona na zgb 11) lub poprzez reczne opracowanie
uzupetnienia w stanie niebieskim (licowka na zab 21).

Aby przeprowadzi¢ krystalizacje czeSciowo zredukowanego
uzupetnienia IPS e.max CAD nalezy umiescic je przy
pomocy IPS Object Fix Putty lub Flow bezposrednio na
ptytce IPS e.max CAD Crystallization Tray.

Woypalanie warstwy wash przeprowadzi¢ przy pomocy mas
IPS e.max Ceram Glaze, Shades i Essencen.
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Zredukowane obszary nalezy uzupetni¢ masami IPS
e.max Ceram Incisal i Opal.

Przy pomocy instrumentéw diamentowych nalezy
nadac uzupetnieniu naturalny ksztatt i strukture
powierzchni. Nastepnie wypali¢ glazure naktadajac
mase IPS e.max Ceram Glaze.

z -

Licowka i korona w odcinku przednim IPS e.max CAD LT po wypaleniu glazury (czesciowo zredukowana i licowana masami IPS e.max Ceram)
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c@.max®° CAD -

Mozliwosci cementowania

Estetyczne mozliwosci cementowania majg decydujgce znaczenie dla harmonii kolorystycznej uzupetnienia
catoceramicznego. W zaleznosci od potrzeb uzupetnienia IPS e.max CAD mozna cementowac adhezyjnie,
samoadhezyjnie lub tradycyjnie.

— W przypadku mocowania adhezyjnego uzupetnien IPS e.max CAD idealnym materiatem sg kompozyty
Variolink® I, Variolink® Veneer lub Multilink ® Automix.

— Do mocowania tradycyjnego uzupetnien IPS e.max CAD zaleca sie cement szklano-jonomerowy Vivaglass® CEM.

— W przypadku mocowania samoadhezyjnego stosuje sie systemy sktadajace sie z proszku i ptynu.

e Cementowanie adhezyjne
W przypadku cementowania adhezyjnego powstaje potaczenie zarowno wskutek przyczepnosci, jaki i przede
wszystkim poprzez wigzania chemiczne lub mikromechaniczne miedzy materiatem mocujgcym a uzupetnieniem
oraz miedzy materiatem mocujacym a preparacja. Ze wzgledu na wigzanie chemiczne lub mikromechaniczne nie
ma potrzeby preparacji dodatkowych elementéw retencyjnych. W zaleznosci od materiatu mocujacego na kikut
naktadane s3 specjalne systemy adhezyjne, aby uzyska¢ potgczenie mikromechaniczne do zebiny lub szkliwa.
Mocowanie adhezyjne sprzyja zwiekszeniu wytrzymatosci osadzonego uzupetnienia catoceramicznego.

e Cementowanie samo adhezyjne
Materiat mocujgcy ma wtasciwosci samowytrawiajgce zgb, dzieki czemu nie ma potrzeby dodatkowego
przygotowywania jego powierzchni. Utrzymanie zapewnia po czesci potgczenie mikromechaniczne lub
chemiczne. Aby uzyskac wystarczajgco mocne potaczenie zaleca sie wykonanie preparacji o ksztatcie
retencyjnym.

e Cementowanie tradycyjne
W przypadku mocowania tradycyjnego potgczenie powstaje prawie wytgcznie poprzez przyczepnos¢ miedzy
materiatem mocujgcym a uzupetnieniem oraz pomiedzy materiatem mocujacym a preparacja. Aby uzyskaé
pozadang przyczepnosé konieczna jest preparacja o ksztatcie retencyjnym, pod katem okoto 4°-6°.
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Cementowanie

Sposdb przygotowania uzupetnienia i preparacji jest uzalezniony od wybranej metody cementowania oraz materiatu
mocujgcego. Ponizej przedstawiono najwazniejsze etapy przygotowania do cementowania. Do mocowania
uzupetnien IPS e.max CAD mozna wybrac jeden ze sprawdzonych materiatéw mocujacych firmy lvoclar Vivadent.
Szczegotowe informacje mozna znalez¢ w instrukcjach pracy wybranego materiatu mocujgcego.

a. Przygotowanie uzupetnienia

Przygotowanie powierzchni ceramiki ma istotne znaczenie dla wewnetrznego potgczenia miedzy materiatem
mocujacym a uzupetnieniem catoceramicznym. Nalezy przestrzegac zalecen zawartych w opisie materiatéw
mocujacych.

material according to the indication.

IPS e.max CAD
Materiat Ceramika szklana zawierajagca dwukrzemian litu
Licowki, inlay, Korony w odcinku
Wskazanie onlay, korony przednim i bocznym
czesSciowe
: : Samoadhezyjnie”
Rodzaj cementowania Adhezyjnie Adhezyjnie /tradycyzjr:i .
Piaskowanie _
Wytrawianie 20. sek. zelem wytrawiajgcym IPS
Przygotowanie/silanizacja 60 sek. 60 sek. —1
Monobond-S Monobond-S
R 1] ®
) Va:|/oll‘nkr \:(e@n:er, Variolink® I,
System mocujacy e Multilink®  Vivaglass® CEM
Multilink Rard h
Automix A

?w przypadku mocowania samoadhezyjnego konieczna jest silanizacja
Samoadhezyjne systemy proszek/ptyn
Zakres produktdw moze sie zmienia¢ w zaleznosci od kraju

D'i] Please refer to the respective Instructions for Use.
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Wytrawianie i silanizacja
Uzupetnienie IPS e.max CAD nalezy, w zaleznosci od rodzaju mocowania i materiatu mocujacego, przygotowaé w
nastepujacy sposob.

— Po przymiarce klinicznej uzupetnienie nalezy doktadnie oczyscic.

— Uzupetnienia IPS e.max CAD przed osadzeniem nie wolno piaskowa¢ Al203 ani tez peretkami szklanymi.

— Przed wytrawianiem uzupetnienie nalezy umiesci¢ na tymczasowym sztyfcie (OptraStick).

— Zel wytrawiajacy IPS Ceramic (5% kwas fluorowodorowy) nalezy natozyé przy pomocy szpatutki z tworzywa
sztucznego, pedzelka jednorazowego lub aplikatora z tworzywa sztucznego na powierzchnie przeznaczong do
wytrawiania. Powierzchnie, ktére nie majg by¢ wytrawione, nie powinny mie¢ kontaktu z zelem wytrawiajgcym.

— Zel wytrawiajacy IPS Ceramic pozostawié na 20 sekund. Wydtuzenie tego czasu nie powoduje poprawy potfaczenia
z materiatem mocujgcym.

— Po tym czasie zel nalezy sptuka¢ pod biezgcg wodg do kubeczka (polietylen okoto 250 ml). Aby zneutralizowac zel
wytrawiajacy IPS Ceramic nalezy przestrzegad instrukcji pracy z materiatem.

— Uzupetnienie dobrze osuszy¢ .

— Jezeli uzupetnienie ma by¢ mocowane adhezyjnie lub samoadhezyjnie, miejsce potaczenia nalezy pokry¢
preparatem Monobond-S.

— Monobond-S natozy¢ przy pomocy pedzelka jednorazowego na wytrawiong powierzchnie i pozostawi¢ na 60

sekund.
m m

Przygotowanie preparacji jest takze uzaleznione od materiatu mocujacego i nalezy je przeprowadzi¢ zgodnie z
zaleceniami zawartymi w instrukcji pracy z materiatem.

Mocowanie przy pomocy Variolink® Veneer lub Variolink® I

Postepowanie w przypadku mocowania uzupetnien przy pomocy Variolink Veneer lub Variolink 11

— Oczysci¢ preparacje, a nastepnie sptukac¢ wodg i osuszy¢ sprezonym powietrzem

— Wytrawic szkliwo (przez 30 sekund) i przygotowac zebine (wytrawianie 10-15 sekund) zelem Total Etch
— Natozy¢ system Syntac lub ExciTE DSC

— Po zastosowaniu Syntac natozy¢ na zebine i szkliwo Heliobond

— Bezposrednio na wytrawione i silanizowane uzupetnienie natozy¢ Variolink Veneer lub Variolink Il

— Osadzi¢ uzupetnienie i usung¢ nadmiaru materiatu

— Pokry¢ krawedzie uzupetnienia zelem glicerynowym przed polimeryzacja

— Wypolerowac szczeline taczenia

Mocowanie uzupetnienia IPS e.max CAD przy pomocy Multilink® Automix

Postepowanie w przypadku mocowania uzupetnien przy pomocy Multilink® Automix

— Oczysci¢ preparacje, a nastepnie sptuka¢ woda i osuszy¢ sprezonym powietrzem

— Natozy¢ Multilink Primer A'i B na szkliwo i zebine

— Natozy¢ Multilink Automix bezposrednio do wytrawionego i silanizowanego uzupetnienia
— Osadzi¢ uzupetnienie

— Przeprowadzi¢ wstepna polimeryzacje metodg ,4-czwarte”

— Usung¢ nadmiar materiatu

— Spolimeryzowac ostatecznie materiat

Mocowanie uzupetnienia IPS e.max CAD przy pomocy Vivaglass® CEM
Postepowanie w przypadku mocowania uzupetnien przy pomocy Vivaglass® CEM
— Oczyscic preparacje, a nastepnie sptukac¢ wodg i osuszy¢ sprezonym powietrzem
— Natozyé wymieszany materiat Vivaglass CEM do uzupetnienia

— Osadzi¢ uzupetnienie i usung¢ nadmiar materiatu
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Przyktad: Mocowanie przy pomocy Multilink Automix

Oczyscic preparacje, sptuka¢ wodg ... i osuszy¢ powietrzem. W zaleznosci od zastosowanego materiatu nalezy
natozy¢ odpowiedni bond.

Natozy¢ Multilink Automix bezposrednio do wytrawionego i silanizowanego Osadzi¢ uzupetnienie i usung¢ nadmiaru materiatu.
uzupetnienia.
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Pielegnacja uzupetnienia

Woysokiej jakosci uzupetnienia IPS e.max CAD wymagajg, podobnie jak zeby naturalne, regularnego,
profesjonalnego czyszczenia. Zdrowie dzigset i zebdw ma tak samo duze znaczenie jak ich estetyka. “ ’_//
Przy pomocy pasty nie zawierajgcej pumeksu Proxyt rosa mozna czysci¢ powierzchnie uzupetnienia y
bez obaw, ze dojdzie do jej starcia. Niski RDA =7 (Relative Dentine Abrasion) daje pewno$¢, ze mamy

do czynienia z pastg o niskim stopniu abrazji.

Badania naukowe i dtugoletnie doswiadczenia potwierdzajg skuteczne i ochronne dziatanie tej pasty w

poréwnaniu z innymi produktami tego typu.

Zastosowanie pasty Proxyt

Zdjecia kliniczne
O ile nie podano innej informacji, autorem przedstawionych przypadkéw jest
Jirgen Seger,, lvoclar Vivadent AG, Schaan.
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te.maX® CAD -

Pytania i odpowiedzi

Nalezy zwrdci¢ uwage na zalecenia producenta
systemu CAD/CAM dotyczqce wykonywania
modelu. Zasadniczo mozna powiedziec, ze w
zaleznosci od zastosowanego systemu CAD/CAM
i wyposazenia nalezy stosowac specjalne gipsy,

Bloczki IPS e.max CAD HT sq przeznaczone
gtownie do wykonywania mniejszych uzupetnien
(np. inlay’éw i onlay’éw). Uzupetnienia wykonane
z bloczkéw HT posiadajq naturalny” efekt
kameleona” oraz niespotykang zdolnos¢ adaptacji
do tkanki zeba. W przypadku duzych uzupetnieri

(np. korony) przezierne bloczki mogq obnizac
jasnosc¢ uzupetnienia. W takich przypadkach
zaleca sie uzywanie bloczkéw o mniejszym stopniu
przeziernosci (IPS e.max CAD LT).

ktére zapewniq bezproblemowe skanowanie
modelu i kikutéw. Jezeli nie dysponujemy
specjalnym gipsem do skanowania, model i kikut
mozna odlac z gipsu supertwardego i
bezposrednio przed skanowaniem spryskac go
preparatem IPS Contrast Spray chairside lub IPS
Contrast Spray labside.

Bloczki IPS e.max CAD LT sq przeznaczone do
wykonywania wiekszych uzupetnien (np. korony w
odcinku przednim i bocznym), w przeciwieristwie
do bloczkéw HT. Uzupetnienia wykonane z
bloczkéw IPS e.max CAD LT posiadajq naturalny
stopieri jasnosci i chromatycznosé. Zapobiega to
powstawaniu efektu szarosci gotowego
uzupetnienia.

W przypadku IPS e.max CAD obowiqzujq zasady
preparacji dla uzupetnien catoceramicznych.
Szczegding uwage nalezy zwrdcic na grubos¢
brzegu siecznego preparowanych zebéw
przednich (szczeka i Zuchwa). Oszlifowany brzeg
sieczny powinien by¢ co najmniej tak gruby, jak
Srednica wiertta, ktére uzywane byfo do
preparacji. Podczas preparacji nalezy
przestrzegac zalecen producentdw dotyczqcych
wielkosci instrumentow.

Tak. Aby wygtadzi¢ naciecia na
powierzchni powstate w wyniku
procesu CAD/CAM, zwtaszcza w
obszarach czynnosciowych, ktére
majq kontakt z zebami
przeciwstawnymi nalezy zastosowac
instrumenty diamentowe o drobnej

W przypadku takich preparacji zaleca sie ziarnistosci.

wyblokowac brzeg sieczny preparowanego

kikuta do wielkosci srednicy instrumentu do

preparacji.

Szlifowanie korekcyjne nalezy przeprowadzaé

zawsze na uzupetnieniu ,,niebieskim”, przed

procesem krystalizacji. Nalezy wowczas pamietac,

Ze uzupetnienie mozna opracowywac tylko

odpowiednimi instrumentami oraz przy matej

1 Die Materid liczbie obrotow i niewielkim nacisku, w
przeciwnym razie moze dojs¢ do odpryskow i
powstania rys — zwtaszcza w obszarze krawedzi.

Wiedza na temat koloru kikuta w przypadku
uzupetnien catoceramicznych ma duze
znaczenie, poniewaz w zaleznosci od stopnia,
przeziernosci uzytego bloczka,

kolor kikuta wptywa na wyglgd '
gotowego uzupetnienia. Przy pomocy IPS
Natural Die Material mozna wykonac kikut w
kolorze zeba, ktéry pozwala na optymalne
donasowanie koloru uzunetnienia do svtuacii
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Wyciete uzupetnienia IPS e.max CAD nalezy
przymierzy¢ i opracowac w stanie
nieskrystalizowanym (niebieskim). W stanie
niebieskim nalezy zwrdcic szczegdlng uwage na
obszar krawedzi. Powinien on zosta¢
dopasowany do grubosci uzupetnienia i
preparacji.

Podczas krystalizacji dochodzi do zmiany
struktury i zageszczenia o 0,2%. Czynnik
zageszczenia jest juz uwzgledniony w
oprogramowaniu CAD, co gwarantuje bardzo
dobre dopasowanie uzupetnienia IPS e.max
CAD po krystalizacji.

Pasta ta doskonale podpiera uzupetnienie IPS

e.max CAD podczas krystalizacji, co gwarantuje

doktadnos¢ jego dopasowania. ;
.'f‘ :

Pasty IPS Object Fix Putty i Flow zostaty
opracowane specjalnie do krystalizacji
uzupetnien IPS e.max CAD. Wartosc ekspansji
jest optymalnie dopasowana do materiatu IPS
e.max CAD. Dodatkowo jej konsystencja
pozwala na tatwq aplikacje oraz
nieskomplikowane usuwanie bez koniecznosci
Zmudnego czyszczenia. Pasty innych
producentéw mogq — ze wzgledu na sktad —
uszkodzi¢ uzupetnienie IPS e.max CAD. Ponadto
nie sq one tak tatwe w usuwaniu.

IPS Object Fix Putty mozna natozy¢ do srodka
korony przy pomocy szpatutki z tworzywa
sztucznego (np. Optra®Sculpt). Mozna takze
uformowac w palcach niewielkg ilos¢ pasty IPS
Object Fix Putty, a nastepnie umiesci¢ wewngqtrz
uzupetnienia. Po wtozeniu sztyftu IPS e.max CAD
Crystallization Pin mozna adaptowac
wyptywajqgcy materiat IPS Object Fix Putty takze
przy pomocy szpatutki z tworzywa sztucznego
lub ponownie przy uzyciu palcéw. Nalezy zwrdcic¢
uwage na to, aby nie zabrudzi¢ zewnetrznej
strony uzupetnienia pastq IPS Object Fix.

Do czyszczenia mozna uzyc wilgotnego pedzelka
lub mikroszczoteczki. W kazdym przypadku
nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby usungc wszelkie
pozostatosci przed natozeniem mas Shades,
Stains lub Glaze, aby zapobiec ich wypaleniu.

Aby zapobiec zbyt wczesnej utarcie wilgotnosci
pasty, strzykawke nalezy wyjqg¢ z woreczka
aluminiowego dopiero bezposrednio przed
pierwszym uzyciem. Po pobraniu materiatu
strzykawke nalezy natychmiast szczelnie
zamknqc. Jezeli strzykawka nie jest uzywana
przez dtuzszy czas, mozna jq przechowywac w
zamykanym woreczku z tworzywa sztucznego
wraz z nawilzong chusteczkqg papierowg.

46



Nie mozna stosowac innych
ptytek. Ptytki IPS e.max CAD
Crystallization Tray kumulujg
ciepfo, ktore jest niezbedne do
powolnego schtadzania ceramiki
szklanej. Inne ptytki, np. typu
plaster miodu mogq nie
kumulowac ciepta i zbyt szybko
sie schtadzad.

Krystalizacja uzupetnien IPS e.max CAD zostata
opracowana specjalnie dla piecow do ceramiki
firmy Ivoclar Vivadent (np. Programat CS). W
przypadku stosowania innych piecéw do
ceramiki nalezy upewnic sie w firmie Ivoclar
Vivadent, ze nadajq sie one do uzupetnieri IPS
e.max CAD. Zasadniczo mozna powiedziec, ze
nie kazdy piec do ceramiki mozna stosowac do

krystalizacji. Piece do ceramiki, pozbawione np.

funkcji kontrolowanego czasu dtugiego
schtadzania lub prézni nie mogq by¢ uzywane.

No. Poniewaz ptyn IPS e.max CAD
Crystall./Add-OnlLiquid zawiera sktadniki
organiczne, ktére powoli odparowujg podczas
wstepnego suszenia. Dlatego nie mozna
stosowac parametrow wypalania glazury
Speed Crystallization/Glaze Spray z powodu
krotkiego czasu zamykania pieca.

IPS Empress Universal Shades, Stains i Glaze
zostaty opracowane specjalnie dla systemu IPS
Empress i nie mozna ich stosowac do produktow
serii IPS e.max.

Aby zapobiec naprezeniom uzupetnienie nalezy
wyjqc z pieca dopiero po zakoriczeniu procesu
wypalania (sygnat dZzwiekowy). Obiekty
umiesci¢ w miejscu nienarazonym na przeciqgi i
pozostawic do czasu catkowitego schtodzenia.
W tym czasie uzupetnienia nie nalezy dotykac
metalowymi kleszczami. Uzupetnien nie nalezy
schtadzad.

Uzupetnienia IPS e.max CAD nie mogq by¢
piaskowane przed cementowaniem ani Al,03,
ani tez peretkami szklanymi, poniewaz mozna
w ten sposob uszkodzi¢ powierzchnie ceramiki i
znacznie zmniejszyc jej wytrzymatosc.

Wewnetrzng strone uzupetnienia IPS e.max CAD
nalezy wytrawiac zawsze kwasem
fluorowodorowym (zel wytrawiajgcy IPS
Ceramic) przez 20 sekund nalezy, niezaleznie od
tego, czy jest ono mocowane adhezyjnie,
samoadhezyjnie czy tez tradycyjnie. Powstafy w
ten sposéb wzorzec retencyjny pozwala na
uzyskanie lepszego potqczenia zaréwno w
przypadku adhezyjnych, samoadhezyjnych, jak i
tez tradycyjnych materiatow mocujgcych. Po
wytrawieniu ceramike szklang przy mocowaniu
adhezyjnym i samoadhezyjnym nalezy pokry¢
silanem Monobond-S. W przypadku
cementowania tradycyjnego mozna
zrezygnowac z silanizacji.
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Tabela wyboru bloczkéow

Bloczki wybierane sg na podstawie koloru zeba (Bleach BL lub A-D), ustalonego koloru kikuta (ND1-ND9) lub
tacznika oraz techniki pracy. Aby wybrac kolor bloczka nalezy:

Wybra¢ kolumne z danym kolorem zeba.

Wybra¢ wiersz z kolorem kikuta

W polu przeciecia wybra¢ odpowiedni bloczek zgodnie z wybrang technika pracy (malowanie, cut-back).
Jezeli nie ma mozliwosci doktadnego okreslenia (np. bloczek HT na ciemnym kikucie) nalezy wybraé
bloczek o mniejszym stopniu przeziernosci.

el A

— Zalecenia dotyczgce wyboru bloczka s3 zgodne ze wskazaniem oraz wytycznymi dotyczacymi preparacji lub
minimalnej grubosci.

— W przypadku braku petnej zgodnosci w kolorze nalezy zastosowac charakteryzacje, uzywajac mas IPS e.max
CAD Crystall./ Shades i Stains.

— W przypadku uzywania (mocno) przeziernych bloczkéw, nalezy koniecznie zwréci¢ uwage na grubosé
warstwy oraz kolor kikuta.

— W przypadku grubszych warstw nalezy wybrac bloczek o mniejszej przeziernosci, aby zapobiec utracie
jasnosci (szarzeniu).

(o=

y::-u.p-—um Desired Tooth Shade: Bleach BL and A-D Shade Guide
5 Nartucal Die Maserial CURN AU S T 7 R S VR S S I AT Y W S T S TR S O Mialejolojon;min
210, Abutrent wreet aveea {wrms Dnreus fwran | owraz | owras Dwrass] wras §owren §owre2 Dowvms | wvss Dowrct | Wraz | Wra | wrea | wro2 | wros | wros
(wahracked) CFBLY { LTDL2  LTRL3 S (TRI4 © AFAN ¢ LTA2 § ITAS S UTASS | LTAA § LTBY § LTB2 | (783 § (B4 § ITC) L2 ! LT3 & LIC4 § irD2 ¢ OD3 | (rd
N1 HTBLY § WTBL2 | WTBLS §WT LS | MTAY | WTAZ | HTAS [HTASS| WTAA | HTB1 § HTB2 | HTB3 | HTBA | HTCI | HTC2 | HT.G | WICA | HID2 | HTO3 | HIDA
CFRLY | L BL2 § LFBLS S LB A (TAZ § (TAY ;AIS | (TA4 : et ! oOR2 & U3 U8 : U0 oQ L=} el § o2 § Upl T
w2 MYBLY | HTBLZ | WTBLY § NT 8L f T MTAZ | WTAS INTAIS| WTA4 : WTRL2 T WTE2 ;| HTBS © WITBA © WTCY | WTQ2 | WTO | WYCH | WID2 1| WTD3 §| WTD4
2:) b ATRUY G TR £ ATR3 | TR € ITA2 | TA3 i UASS! UM el : (0B2 ; U3 med : Ua i ga ua IICA § ITD2 § 7D : DM
- MTBL2 | NTAY [WTASS WYAA | BYBLY D MTBLD | HTB2 | WIS2 | WTBLY | HYCl | HIC2 | HYBA | HYBT | WID2 | HID2
1 ATBLYT & ITBL2 [ (TBIA DLTHALY | UAY TAZ IUALS | UAd & Tl | W2 i T3 4 oo § o ua 4 | 702 § p3 § (TO4
ol . HTES | WTAA WYBL2 : WTBL2 ; WTRLI | WTRY | WTE3 | WTC2 i WTRLY | HTBY | WTOZ
(TBL2 : IFAT | LVA2 | LTAS PLTBL2Y LAY § LTA2 | ITAS | LTAM § (YBLS § LTBY § (TB2 | (YB3 § ITC) | (VB2 | Y3 ¢ IYCA § (YD2 | (Y82 & (TD3
ND S i HTRLY | WTRLY I NTATS | WTAS _l'_'!_klfl.! HURL2Z | WTRLZ | HTAY | WIAG | HTR3 | HTRLY | WTA2 | WTCY
' T Bt % B4 | e & oA JAZ | Al | UM TBO O (782 : U083 | UCH | U2 b G IFC4 | 002 § UB2 ¢ UD3
s " NTBLT | MY | Kreo | WiAs HIBLY | HTBL2 T T e T
. ATBLY | IBLZ | LYBLA © LYBLY § WTAL A2 | ATAT | LTAL § P8BS ; LBt (82 i re3 § oo | 082 f ua rcd | (o2 ; (182 | (D3
N7t 1 NYBLY | HTBLY | WTAY | NTAS [WTASS! WTA4 | NTBT { WTBL2 | HTBL
ITPLY | (B2 §ATBL4 | TR | A TAZ ;i TAY ITAd | TG § OB rez2 ; om3 §{ o0 | um2 uc ITC4 § ITo2 § (Y82 § (TD3
[rape ' HIB2 | HTCI | WIB2 | HIC3 | WIGH | HID2 | HIB2 § HTOD2
A3 | A reez vt | ure2 ua AFCA § 1TD2 § (Y82 | ro2
ND 9%
Ti Abutment*
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Kolor kikuta

Pozadany kolor zeba:

kolornik Bleach BL i A-D

Vi e
tacznik 2ro, BL1 BL2 : BL3 B4 i A1 A2 A3 : A35 : A4 i B1 B2 : B3 : B4 aia:i:aia D2 D3 D4
(niebarwiony) : : : : : : : : : : - : : : : : : : - :
SHTBL1 i HTBL2 : HTBL3 i HTBL4 : HTA1 i HTA2 : HTA3 HTA3.5: HTA4 : HTB1 : HTB2 : HTB3 : HTB4 : HTC1 i HTC2 : HTC3 : HTC4 : HTD2 : HTD3 : HTD4
T IUTBL1 P LTBL2 } LTBL3 :UTBLA : LTA1 i LTA2 i LTA3 :LTA35: LTA4 : LTB1 : LTB2 : LTB3 : LTB4 : LTC1 : LTC2 : LTC3 i LTC4 : LTD2 : LTD3 : LTD4
- gmsu mm%ursu§ursu HTA1 : HTA2 HT A3 gurAa.sg HT A4 HT B1 HTB2 : HTB3 HT B4 HTC1 @ HT Q2 HT C3 HT C4 HTD2 : HTD3 HT D4
% ILTBLY :LTBL2 : LTBL3 :LTBLA : LTA1 : ITA2 i ITA3 :ITA35: LTA4 : LTB1 : LTB2 : ITB3 : LTB4 : ITC1 : LTC2 : LTC3 ! LTCA : LTD2 : LTD3 : LTDA
_— . §HTBL1§HTBL2§HTBI3£HTBL4§HTBL2§ HTA2 i HTA3 :HTA3S: HTMEHTBLZZHTBZ  HTB3 mu§ HTC1: HTC2 : HTC3 : HTC4 : HTD2 : HTD3 : HTD4
® IITBL1 :LTBL2 : LTBL3 : LTBL4 : ILTA1 : LTA2 : ITA3 :ITA35: LTA4 : ITB1 : ITB2 : ITB3 : LTBA : ITC1 : LTC2 : LTC3 : ITCA : LTD2 : LTD3 : LTD4
ND 3 B ; : gursui HTA1 : HTA35: HTA4 ' msuimmg HTB2 : HTB2 : mmg HTC1 : HTC2 : HTB4 : HTB1 HTD2 : HT D2
¥ UTBL1 G LTBL2 : LTBL4 :LTBL3: LTA1 : LTA2 :ITA35: LTA4 : LTB1 : LTB2 : LTB3 : T4 : ITC1: ITC2 : LTC3 : LTC4 : LTD2 : LTD3 : LTDA
B : : : : HTB3 : HTA4 : HTBL2 © HTBL2 } HTBLI: HTB1 : HTB3 : HTC2 : HTBL1 : HTB1 : HTD2
e ©  IUTBL2: ITA1 : LTA2 : LTA3 :ILTBL2: LTA1 : LTA2 : LTA3 : LTA4 i LTBL3 : LTB1 : LTB2 : LTB3 : LTC1 : LTB2 : LTC3 : LTCA : LTD2 : LTB2 : LTD3
Siia N : HTBL1 : Hrsuguus.sf HTA4 : %msu %mu P HTBL2 : mm? HTA1 : HTA3 : HTB3 : HTBL1: HTA2 : HTC1!
" DUTBLY P LBL2 (LTBLA : LTBL2 : LTA1 : LTA2 : ITA3 i LTA4 : LTBL3 : LTB1 : LTB2 : LTB3 : LTC1 i LTB2 : LTC3 i LTCA : LTD2 : LTB2 : LTD3
— . §msu§mnu§msn§ HTA3§ imsufurm HT B1 HT B2 HTB3§HTBL1§HTBL2§HTBL2:
¥ PATBLY : LBL2 :ITBL4 : LTBL1 : LTA1 : LTA2 : ITA3 : LTA4 i LTBL3 : LTB1 : LTB2 : LTB3 : LTC1 : LTB2 : LTC3 : LTCA : LTD2 : LTB2 : LTD3
i . : : : : : : THTBL1 : HTBL1: HTA1 : HTA3 : HTA35: HTA4 : HTB1 : HTBL2 : HTBL2
» PUTBL1 : LBL2 :LTBL4 : LTBL1 : LTA1 : ITA2 i LTA3 } LTA4 : LTBL3: LTB1 : LTB2 : LTB3 : ILTC1 : LTB2 : LTC3 : LTC4 : LTD2 : LTB2 i LTD3
o f i : : HTB2 : HTC1: HTB2 : HTC3 : HTC4 : HTD2 : HTB2 i HTD2
¥ : : : DLTA3 i ITA4 : : LTBL2 : LTC1 : LTB2 : LTC3 | LTC4 i LTD2 : LTB2 : LTD2
tacznik Ti * ! : g ; : ' : : : : : : : :
Ti Abutment* ;‘ : >

* aby uzyskac pozadany kolor zeba moze pojawic sie koniecznos$¢ rozjasnienia kikuta

(metodga naktadania warstw) przy pomocy nieprzeziernych bloczkdw IPS e.max CAD MO.

. Jezeli nie ma takiej mozliwosci, mozna w laboratorium protetycznym wykonac uzupetnienie
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Charakteryzacje — IPS e.max CAD Crystall./Shades i Stains na IPS e.max CAD

Indywidualna charakteryzacja i dopasowanie kolorystyczne uzupetniefi IPS e.max CAD przy pomocy mas IPS e.max CAD Crystall./Shades i IPS e.max CAD Crystall./Stains.

IPS e.max CAD Crystall/Shade Incisal; SH 11 § SHI1 © SHIT | SHI2 | SHI2 : SHIT  SHIT : SHI1 } SHI i SHI2 i SHI2 : SHI2 } SHI2 i

IPS e.max CAD Crystall./Shade Incisal: SH 11 POSHIM : SHI : SHIT |

.
.

P SHI2

.
.
.
.
.
.

SH 12
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Parametry krystalizaciji

Podczas krystalizacji nalezy zwrdéci¢ uwage na nastepujace aspekty:
— Krystalizacje nalezy przeprowadza¢ w piecu Programat CS lub innym piecu do ceramiki firmy Ivoclar Vivadent
zgodnie z podanymi parametrami.
— W przypadku uzywania innego pieca do ceramiki, niz przetestowane, nalezy upewnic sie w firmie Ivoclar Vivadent,
czy jest on kompatybilny z materiatem IPS e.max CAD.
— Zasadniczo obowigzuje zasada:
Piece ceramiczne bez
— funkcji kontrolowanego schtadzania dtugoczasowego
— prozni
nie mogg by¢ uzywane.
— Zawsze przed pierwszym procesem krystalizacji — a potem co pét roku — piec nalezy skalibrowac.
— W zaleznosci od sposobu pracy moze okazac sie, ze piec nalezy kalibrowac czesciej, nalezy koniecznie przestrzegac
zalecen producenta.

Podczas krystalizacji nalezy pamietac o nastepujacych zasadach:

— Stosowac wytacznie pasty  IPS Object Fix Putty lub Flow.

— Nie mozna krystalizowac uzupetnien IPS e.max CAD umieszczonych bezposrednio na ptytkach IPS e.max CAD
Crystallization Tray i sztyftach bezposrednio, tzn. bez pasty do wypalania.

— Stosowac wytacznie zataczong ptytke IPS e.max CAD Crystallization Tray oraz sztyfty IPS e.max CAD Crystallization

— Pins, poniewaz kumulujg one potrzebne ciepto, ktdre jest niezbedne do powolnego schtadzania ceramiki szklanej

— Krystalizacje przeprowadzac zawsze w prozni

— Po procesie krystalizacji uzupetnienie schtodzi¢ do temperatury pokojowej, zanim zostanie ono poddane dalszej
obrébce.

— Po zakoriczeniu procesu wypalania (zaczeka¢ na sygnat dzwiekowy) wyja¢ uzupetnienie IPS e.max CAD z pieca.

— Uzupetnienie umiesci¢ w miejscu nienarazonym na przeciagi i pozostawic do czasu catkowitego sttoczenia do
temperatury pokojowe;j.

— Goracego uzupetnienia nie dotyka¢ metalowymi kleszczami.

— Uzupetnien nie wolno schtadzaé.

Krystalizacja/glazura (maks. 6 uzupetnien)
T R R
11pg i 21pg @ sshiadenis @ schiadeania
12cy i R 0l B Lra @ trgmin

Piec = Temp. . Czas o Przyrost = Temp. - Czas 3 Przyrost = Temp. - Czas
czuwania s zamykania temp. I wypalania ! wypalania temp. ©  wypalania ! wypalania

i Brqg P Smminl s+ tlpgming 2 Tlpg : Hlming (o t2p¢ming ;0 T2pq ;0 H2 ming

bensaned

Programat : : : / : E ' : E : :
¢ : ; : : : : : : i i 550/820 : 820/840 : :
. : 403/757 - 6:00 : 90/162 820/1508 ; 0:10 30/54 : 840/1544 : 7:00 : 1022/1508 ¢ 1508/1544 ¢ 700/1292 : 0

Wypalanie korekcyine

1022/1508 & 1508/1544 :

Program 2 : " .

b e G st e G e Temper st mimial momiaz s Dhie 3 Predkodt
: czuwania : zamykania temp. : wypalania i  wypalania E temp. E wypalania ; wypalania 11pq ; 21k schiadzanie E schtadzania
: Bra P S tlpgmim ;0 Tlprg : 0 Hlpming 2 t2pgming 3 T2ra i H2ming : 12ra  ©  22rq Lra & tlrgmin
Programat * _ : : : : § ' :
G i 4757 i 600 i o062 i 8015081 010 i 3054 i sdonsad i 300 i o00a0 i 8080 1 osa0p9: g

EEEEREEEE RS

Speed-Kristallisation/Glaze Spray (maks. 2 uzupetnienia z glazura w spray’u)

""""" e i e e
: cIuwWania ramykania o temp. E wypalania !  wypalania E temp. E wypalania E wypalania I 11pq 211 + schfadzanie :  schtadzania
. Brqg S S : tlpgming ;0 Tlpg ¢ Hlqming : t2pgming ;0 T2rq ;0 H2(ming ¢ 12ra : 22ra - Lra @ tl prc/min]
Programat : : . : : ' ; : § - : :
¢ 0w © : P o010 - : Do 5500820 i 820/840 : :
: 403/757 : 1:30 @ 90/162 : 820/1508 : 0:10 : 30/54 : 840/1544 : 700 1022/1508  1508/1544 : 700/1292 : 0
Program 3 & 5 : : : s : : : . : :
Uwaga:

— W przypadku uzywania glazury w pascie nie mozna stosowaé programu Speed-Kristallisation/Glaze Spray.
— Podanych parametréw wypalania programu krystalizacja/glazura nie mozna stosowa¢ do krystalizacji IPS e.max CAD MO!
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B.P.118

F-74410 Saint-Jorioz
France

Tel. +33 450 83 64 00
Fax+33,450 6891 52
www.ivoclarvivadent.fr

Ivoclar Vivadent GmbH
Dr. Adolf-Schneider-Str. 2
73479 Ellwangen, Jagst
Germany

Tel.
Fax+49(0)7961/6326
www.ivoclarvivadent.de

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
(Liaison Office)

503/504 Raheja Plaza

15 B Shah Industrial Estate

Veera Desai Road, Andheri( West)
Mumbai, 400 053

India

Tel. +91(22)2673 0302

Fax+91 (22) 2673 0301
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadents.r.l. & C.s.as
Via Gustav Flora, 32

39025 Naturno (B2)

Italy

Tel. +3904736701 11
Fax+390473 66 77 80
www.ivoclarvivadent.it

Ivoclar Vivadent K.K.
1-28-24-4F Hongo
Bunkyo-ku

Tokyo 113-0033

Japan

Tel. +81 36903 3535
Fax+81 35844 3657
www.ivoclarvivadent.jp

Materiat ten zostat opracowany z przezr

dla branzy icznej i nalezy go

zgodnie z instrukcja. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikte wskutek
uzytkowania nieprawidtowego lub niezgodnego z przeznaczeniem. Poza tym uzytkownik jest
zobowigzany do przetestowania produktu na wtasng odpowiedzialno$¢, jezeli pragnie go
zastosowac do innych celéw, niz te wymienione w instrukcji. Wyklucza si¢ odpowiedzialnos¢
producenta, jezeli materiat ten bedzie stosowany z produktami innych firm.

627887/0409/e/BVD

Ivoclar Vivadent S.A. de CV.
Av. Mazatlan No. 61, Piso 2
Col. Condesa

06170 México, D.F

Mexico

Tel. +52 (55) 5062-1000
Fax+52 (55) 5062-1029
www.ivoclarvivadent.com.mx

Ivoclar Vivadent Ltd.

12 Omega St, Albany

PO Box 5243 Wellesley St
Auckland, New Zealand
Tel. +64 9,914 9999

Fax +64 9,814 9990
www.ivoclarvivadent.co.nz

Ivoclar Vivadent

Polska Sp. z.0.o.

ul. Jana Pawla Il 78
PL-00175 Warszawa
Poland

Tel. +48 22,635 54 96
Fax+48 22,635 54 69
www. ivoclarvivadent.pl

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Derbenevskaja Nabereshnaya 11, Geb. W

115114 Moscow

Russia

Tel.+7,495913 6619
Fax+7,495,913 66 15
www.ivoclarvivadent.ru

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
171 ChinSwee Road
#02-01San Centre

Singapore 169877

Tel. +65 6535 6775

Fax +65 65354991
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent S.LU.

¢/ Emilio Mufioz N° 15
Entrada ¢/ Albarracin
E-28037 Madrid

Spain

Tel.+3491 37578 20
Fax+3491 37578 38
www.ivoclarvivadent.es

Ivoclar Vivadent AB
Dalvagen 14

S-169 56 Solna

Sweden

Tel. +46 (0) 8,51493,930
Fax+46 (0) 8,51493,940
www.ivoclarvivadent.se

Ivoclar Vivadent Liaison Office
Ahi Evran Caddesi No 1

Polaris Is Merkezi Kat: 7

80670 Maslak

Istanbul

Turkey

Tel. 490212 346 04 04
Fax+90212 34604 24
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Limited
Ground Floor Compass Building
Feldspar Close

Warrens Business Park
Enderby

Leicester LE19 4SE

United Kingdom

Tel. +44,116,284 78 80
Fax+44,116,284 78 81
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent, Inc.
175 Pineview Drive
Ambherst, N.Y 14228
USA

Tel +1,800,533 6825
Fax+1716 691 2285
www.ivoclarvivadent.us

ivoclar .
vivadent:

technical
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